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/Nachhaltigkeit.
Auf was es ankommt

Von Theo Diippre
Griinder und CEO von Wipotec

Liebe Kunden, liebe Leser,

in unserem aktuellen Magazin finden Sie einen Beitrag lber
unser neues Wertstoffkonzept, den ich Ihnen sehr empfehlen
mochte. Dieses Wertstoffkonzept liegt mir sehr am Herzen! Es
ist wesentlicher Bestandteil unserer nachhaltigen Produktion,
die wir bei Wipotec anstreben und in vielen Bereichen schon
umgesetzt haben. Dieses Konzept, eng verbunden mit dem
Wunsch nach mdglichst vollstandiger Energieautarkie, kénnen
wir bei Wipotec nur umsetzen, wenn alle Mitarbeiter an einem
Strang ziehen. Aber ich bin guter Dinge, dass wir es schaffen!

In Kreisldufen denken

Nachhaltigkeit I: Wir werden einen Wertstoffhof aufbauen. Mit
seiner Hilfe richten wir Wertstoffkreislaufe ein, indem wir Wert-
stoffe wieder aufbereiten und fiir andere Zwecke sinnvoll wie-
derverwenden. Das gilt beispielsweise flir Kartonagen, aus
denen wir wieder Verpackungsmaterial machen. Oder fir Alu-
miniumspéane, die wir zu Briketts pressen, um sie direkt wieder
zu vermarkten. Mit PE- (Polyethylen-) Folien verfahren wir ahn-
lich. Hier sind besonders unsere Mitarbeiter gefragt:

Wir wollen, dass allen bewusst wird, dass jeder ausgeson-
derte Stoff einen Wert hat. Und dass zur Nachhaltigkeit auch
der vollstandige Kreislauf von Wertstoffen zahlt. Ziel ist ein
moglichst vollstéandiges Recycling von Produktionsabfallen und
deren sortenreine Trennung.

Nachhaltig produzieren

Nachhaltigkeit 1l: Maschinen, wie auch Wipotec sie baut,
sind keine Einwegprodukte. Aber erst, wenn sie auf beson-
dere Langlebigkeit produziert werden und ihre Langlebig-
keit bewiesen haben, stehen sie auch fir Nachhaltigkeit. Das
gilt inzwischen fur viele Wipotec-Anlagen, von denen einige
mit anndahernd 30 Jahren fast so alt sind wie Wipotec selbst.
Aufgrund ihrer langen Produktlebenszeit und entsprechend
langen Nutzungszeiten schonen sie Ressourcen — bei unseren
Kunden und in der Herstellung.

Wir
sparen
mehr CO.,,
als wir
produzieren.

Theo Duippre
Grinder und CEO von Wipotec

Aber es kommt nicht nur darauf an, was man produziert, und
wie sich die eigenen Produkte beim Kunden und im taglichen
Einsatz beweisen. Es kommt ebenso darauf an, wie man pro-
duziert. Wenn nachhaltige Produktion wie im Falle Wipotec
zu den wesentlichen Unternehmenszielen gehért, dann zéhlt
dazu auch der effiziente Umgang mit Rohstoffen und Energie:
Nachhaltige Produktion praktizieren wir inzwischen auf tber
32.000 Quadratmeter Flache. Mit mehr als 1.200 Mitarbeitern
weltweit und einem Umsatz von 175 Millionen Euro im vergan-
genen Jahr.

Energie smart nutzen

Schon seit geraumer Zeit vernetzt Wipotec mittels Sektoren-
kopplung seine wichtigsten Energiebereiche immer enger mit-
einander, um Energie moglichst effektiv zu nutzen. Aber nur
wenn es uns gelingt, unser Unternehmen in allen Bereichen
und ,rund um die Uhr* auf Okostrom umzustellen, erreichen
wir das Ziel, die Emissionen aller Energiesektoren unseres
Unternehmens auf Null zu reduzieren. Fiir Wipotec bedeutet
das, dass wir die bereits im Einsatz befindlichen regenerati-
ven Energiequellen wie Geo- und Solarthermie, Photovoltaik
und zukiinftig Windkraft noch enger und smarter miteinander
koppeln missen, um einen maximalen Effekt hinsichtlich des
Erreichens von Klimaschutzzielen zu realisieren. Das tun wir
gerade, und wir sind sehr erfolgreich darin.

Doch Sektorenkopplung ist mehr, als nur das intelligente
Verknilipfen regenerativer Energiequellen. Wir miissen eben-
so, wie bei Wipotec auch bei jedem neuen Bauabschnitt ge-
schehen, die Sektoren Warmeversorgung und Kalte selbst
einbeziehen, um zu einer ganzheitlichen Betrachtung unseres
Unternehmens zu kommen. Und wir missen noch mehr tun.

Eine Mega-Batterie als Energiespeicher

In Kiirze werden wir unser Konzept um einen groBen elek-
trischen Redox-Flow-Batteriespeicher mit 4 MWh erganzen.
Dieser Batteriespeicher, den wir auf dem Firmengeldnde in-
stallieren werden, besteht aus sechs separaten Tanks mit
Elektrolytflissigkeiten. Der eigentliche Energiespeicher ist
damit eine groBe Menge Energie, die in der Flissigkeit gepuf-
fert ist. Mit Hilfe dieses Speichers, der tagsiber lber unsere
Solarmodule aufgeladen wird, versorgen wir nachts unsere
Gebaude (Liftung, Heizung, Server, Klimakammern usw.) und
lassen die energieintensiven CNC-Frasmaschinen mannlos
laufen. So steigern wir den Anteil des selbst genutzten Solar-
stroms von derzeit 39 auf 60 Prozent!

Unser Energiemanagementsystem umfasst damit zeitlich
wie auch rdaumlich unsere komplette Infrastruktur einschlieB-
lich Produktion. An unserem primdren und einzigen Pro-
duktionsstandort in Kaiserslautern beziehen wir Strom kom-
plett aus erneuerbaren Energien. Denn auch die von der
Stadt bezogene Energie besteht ausschlieBlich aus Okostrom.
Unsere CO,-Bilanz ist unter Anrechnung des eingespeisten
Stromes ins Netz bei ungefahr -107 %, d.h. wir sparen mehr
CO, als wir produzieren.

Lust auf Innovationen?

Wenn Sie sich nach der Lektiire unseres aktuellen Kunden-
magazins personlich lUberzeugen wollen, was es alles bei
Wipotec Neues gibt: Besuchen Sie uns doch auf der kommen-
den Anuga FoodTec oder ACHEMA! Suchen Sie gezielt nach
lhren Lésungen oder lassen Sie sich liberraschen. Sie wissen
doch: Wipotec kann Innovation.

Ich wiinsche lhnen viel Erfolg bei Ihren Unternehmungen.
/

lhr Theo Dippre

Wipotec Kundenmagazin
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Urzmelaungen

/MI(N)Tmachwelt

Experimentiertage auf der Gartenschau:

An einem Wochenende im September fand in Kaiserslautern
die MI(N)Tmachwelt statt, wo Kinder zwischen vier und 18 Jah-
ren in verschiedenen Workshops selbst aktiv werden konnten.

Unter den Begriff MINT fallen die Bereiche Mathematik, Infor-
matik, Naturwissenschaft und Technik. Hochschule, Handwerks-
kammer und viele Institute und Unternehmen aus der Region
nahmen die Teilnehmer mit auf eine Reise in spannende MINT-
Welten.

Es ging um leuchtende Bakterien, Einblicke in die Welt des
Magnetismus, um Elektronik und Kl, und um eine Einflihrung
in die Robotik und Kosmetik aus dem Reagenzglas. Nicht zu
vergessen Leichtbauweisen, Klimaschutz und Mikroalgen.
Also fur jede/n etwas! Wipotec war auch in diesem Jahr mit
eigenen Standen vertreten und zahlt zu den regelméBigen
Mitveranstaltern dieses Events. A

/ Aenova feiert Jubiliaum mit Wipotec: Anlage 100 im Rampenlicht

Aenova, ein langjahriger und treuer Kunde von Wipotec, feiert
ein bedeutendes Jubildaum, das ihre langjéhrige partnerschaft-
liche Erfolgsgeschichte unterstreicht:

Die Anlage mit der Seriennummer 100.

Diese spezielle Anlage ist nicht nur ein technischer Meilenstein,
sondern auch ein Symbol fir die tiefe Verbundenheit und
erfolgreiche Zusammenarbeit zwischen Aenova und Wipotec
Uber viele Jahre hinweg. ,Die Anlage mit der Seriennummer
100 hat maBgeblich zu unserem Erfolg beigetragen, worauf wir
zutiefst stolz sind®, betonte ein Vertreter von Aenova.

,Die groBziigige Unterstiitzung von Wipotec bei unserem
Jubildum ist ein herzlicher Ausdruck ihrer Wertschatzung
und unterstreicht die langjéhrige partnerschaftliche
Zusammenarbeit.

Das Jubilaum markiert einen symbolischen Meilenstein fur
die erfolgreiche Kooperation zwischen Aenova und Wipotec.
Beide Unternehmen blicken zuversichtlich in die Zukunft und
setzen auf innovative Losungen und exzellenten Service als
Grundpfeiler fiir eine weiterhin gedeihende Partnerschaft. A

/Neuer CSO Michael Schlager

Michael Schlager,
CSO

Parallel zum weltweiten Ausbau des Vertriebs wurden bei
Wipotec zwei Top-Vertriebspositionen in diesem Jahr neu
besetzt: Michael Schléger, vormals Vice President von Wipotec
USA, Ubernahm bereits Anfang des Jahres, damals noch mit
Wohnsitz in USA, die Position des CSO fur Australien, Neusee-
land, Singapur und den amerikanischen Kontinent, also Nord-
amerika und die lateinamerikanischen Lander.

In Michael Schldgers Zeit als Vice President USA hatte sich die
Gesellschaft auf dem US-amerikanischen und kanadischen Markt
sehr erfolgreich entwickelt. Seit Juni arbeitet Michael Schléger
nun in seiner neuen Position und einem wesentlich erweiterten
Verantwortungsbereich aus seinem neuen Buro in der Firmen-
zentrale in Kaiserslautern.

Wir wiinschen Michael weiterhin viel Erfolg! A
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/ Lieferbar? Sofort!

Bestandsmaschinen von Wipotec sind Gebrauchtmaschinen
aus dem Demopool, aus Schulungscentern oder Prasentations-
flachen.

Alle Maschinen werden vor der Vermarktung griindlich
Uberprift und Uberholt. Sie sind dazu kurzfristig liefer- und
installierbar.

Mit einem attraktiven Preisnachlass und mit voller Hersteller-
garantie ausgestattet, sind Bestandsmaschinen technisch ein-
wandfreie Systeme, die unter Einbeziehung aller auch fur Neu-
maschinen verfligbaren Serviceleistungen angeboten werden.
Eine Ubersicht tiber aktuell verfligbare Bestandsmaschinen
bietet die Wipotec Homepage. A

Holger Ferst,
Vice President USA

/Neuer VP USA Holger Ferst

Wipotec USA hat einen neuen Vice President: Holger Ferst,
zuvor Sales Director Mail & Logistics, wurde im Juni 2023 Vice
President USA. Holger Ferst, in dessen Zeit und unter dessen
Verantwortung Wipotec USA seinen bisher groBten Auftrag
seiner Geschichte verzeichnen konnte (seinerzeit stattete der
Bereich Mail & Logistics die US-Post mit 1.200 Plug- and Play-
Wageldsungen aus), ist seit 2013 bei Wipotec.

Holger Ferst: ,Ich bin dankbar fur die Méglichkeit, in einem
mir bestens bekannten Umfeld nun in der Position eines Vice
President arbeiten zu diirfen. Spitzentechnologie und ein groB-
artiges Team machen es wirklich zu einer Freude, ein Teil des
Ganzen zu sein.“ Alles Gute, Holger! A
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Auszeichnung fur
iINnnovationsmanagemen -

Innovationsklima und AuBenorientierung waren dieses Jahr auszeichnungswiirdig — das nicht
bereits zum zweiten Mal in Folge gab es das TOP 100 Siegel. selbst

machen?
ISt keine
Frage, es ist
Programm.

lickwilinsche auf dem Deutschen Mittelstands-

Summit: Wissenschaftsjournalist Ranga Yogeshwar

gratulierte Wipotec zur Auszeichnung mit dem

TOP 100-Siegel. Die Preisverleihung im Rahmen

des Summit fand im Juni in Augsburg statt. Der be-
kannte Journalist begleitete auch dieses Jahr wieder als Mentor
den zum 30. Mal ausgetragenen Innovationswettbewerb. In dem
Auswahlverfahren beeindruckte Wipotec in der GroBenklasse
mit mehr als 200 Mitarbeitenden besonders in den Kategorien
sInnovationsklima“ und ,,AuBenorientierung / Open Innovation®.
In der Jubildumsrunde hatten sich 550 Unternehmen um die
Auszeichnung beworben — so viele wie nie zuvor. 300 Firmen
qualifizierten sich, darunter 107 nationale Unternehmen und
43 Weltmarktfuihrer. Mehr als zwei Drittel der ausgezeichneten
Mittelstandler waren familiengefiihrte Betriebe. Wipotec zahlte
damit bereits zum zweiten Mal zu den innovativsten Mittel-
standlern Deutschlands.

Kreatives Potential fordern

Wipotec fordert systematisch das kreative Potenzial seiner
Mitarbeiter. Dazu brauche es kein institutionalisiertes, schwer-
falliges Vorschlagswesen®, meint Geschaftsfihrer Jens Kihn.
Klassisches Vorschlagswesen und lange Diskussionen sind
offenbar nichts fiir Menschen, die mit kreativen Ideen vor-
preschen. Hier gingen eher Forschergeist und Neugier auf neu-
artige Technologien Hand in Hand. Vor allen Dingen diirften
Mitarbeitern in Forschungs- und Entwicklungsabteilungen
keine allzu engen Grenzen gesetzt werden, sie brduchten
Spielrdume jenseits spezifischer Kundenauftrége und fir diese
Freirdume auch ein groBzigiges finanzielles und zeitliches
Budget. Alle MaBnahmen zusammen stiinden bei Wipotec fir
ein beispielhaftes Innovationsklima, das es ermogliche, kon-
krete Kundenanforderungen und Innovationskraft zu verbinden.

Wipotec Kundenmagazin 9

TOP 100 Giitesiegel fir
Innovationsmanagement

Seit 1993 wird das TOP 100 Giitesiegel

an mittelstdandische Unternehmen mit
besonderer Innovationskraft und tber-
durchschnittlichem Innovationserfolg
vergeben. Die wissenschaftliche Leitung der
Vergabe liegt seit 2002 in den Handen von
Prof. Dr. Nikolaus Franke. Franke ist Griinder
und Leiter des Instituts flir Entrepreneurship
und Innovation an der Wirtschaftsuniversitat
Wien. Mentor von TOP 100 ist der Wissen-
schaftsjournalist Ranga Yogeshwar.

Jens Kuhn: ,Fur dieses Ziel engagieren wir uns in der Grund-
lagenforschung und der Anwendungsentwicklung ebenso
wie in der Auftragsabwicklung. Dieser Dreiklang erzeugt eine
fruchtbare Mischung aus Zukunftsgeist und Realitatssinn.”
Keine Zufélle, sondern das Ergebnis dieser kreativen Arbeit:
Die mehr als 650 Patente, die von Wipotec gehalten wurden
oder werden. Sie sprechen eine deutliche Sprache. Um Dinge
entscheidend zu verandern sind diese Innovationen nachhaltig.
Sie sind kein Ergebnis von Zuféllen, sondern das Resultat von
Pionierarbeit, technischer Inspiration und Kreativitat. >>
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v.l.n.r: Alexander Schulzki, Ranga Yogeshwar und Volker Ditscher

Um Aufgabenstellungen auf technologisch héchstem Niveau
I6sen zu kdnnen, setzt Wipotec dabei auf Open Innovation, die
zweite Kategorie, in der das Unternehmen ausgezeichnet wur-
de. So 6ffne man Innovationsprozesse immer wieder fiir Partner
und Universitaten. ,Wir treffen regelmaBig Kooperationsverein-
barungen und kommen damit deutlich schneller und besser ans
Ziel®, sagt Geschéaftsfihrer Theo Duppre. Passend und doch
mit hoher Geschwindigkeit entwickeln — dieses Ziel erreicht
Wipotec zudem auch mit effizienten Prozessen, die auf einem
modularen Baukastensystem aufbauen.

Konnen wir das nicht selbst machen?

Wenn eine solche Fragestellung im Raum steht, ist das eine
direkte Aufforderung zur Verdanderung des Status quo. Und
auch eine Aufforderung zur Innovation, wenn méglich und né-
tig. Nicht, weil sie von einem Geschaftsfihrer stammt, sondern
weil sie eine Herausforderung beschreibt, Schalter umlegt,
Entwicklungen initiiert. Es ist keine Frage, es ist Programm. Ziel
ist es, Interesse zu wecken, am besten leidenschaftliches, denn
dann sind Menschen am kreativsten. Und kreative Ideen trans-
portiert man am besten mit Innovationen in die Realitat.

JWir nehmen unser Team, aber auch unsere Kunden bei jeder

neuen Entwicklung mit“, so der Geschéftsfihrer. Dafiir gdbe
es eine eigene Akademie und ein Technologiecenter, in dem
die Kunden Innovationen hautnah erleben kénnen. Hier lernen
auch die weltweit tatigen Vertriebs- und Servicemitarbeiter
kontinuierlich Neues. Theo Duppre: ,Unser Team ist weltweit
in engem Austausch mit unseren Kunden. Das ist fur uns ein
kontinuierlicher und gemeinsamer Entwicklungsprozess.“ A
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Das neue Wertstoffkonzept —
Nachhaltigkeit und Ressourcen-
schonung im Fokus

In einer Zeit, in der Nachhaltigkeit und der effiziente Umgang mit Ressourcen immer wichtiger
werden, geht das Unternehmen Wipotec einen groBen Schritt in Richtung eines nachhaltigen
Wertstoffkreislaufs. Das geplante neue Wertstoffkonzept zielt darauf ab, das Restmiillaufkommen
zu reduzieren, Ressourcen zu schonen und verstarkt auf Recycling zu setzen.

erzeit fallen bei Wipotec jahrlich etwa 70 Tonnen

Restmiill an, dessen Abholung mit hohen Kosten

verbunden ist. Um dieses Problem anzugehen,

setzt das Unternehmen auf die Zauberformel

Lsortenrein trennen® Verschiedene Wertstoffe wie
Papier, PE-Folien, Kartonagen aber auch Kaffee- und Speise-
reste sollen getrennt erfasst werden. Dazu erfolgt in der Pro-
duktion und in den Birordumen die Einrichtung von Sammel-
stellen, um die Trennung der Wertstoffe zu ermdglichen. Die
Implementierung dieses Konzepts fiihrt zu einer beeindrucken-
den Reduzierung des Restmillaufkommens auf etwa nur noch
47 Tonnen pro Jahr, wodurch sich die Anzahl der Abholungen
auf 18 Fahrten verringert.

Durch die sortenreine Trennung der Wertstoffe reduziert
sich auch die Menge an Mischschrott. Derzeit fallen jahrlich
ca. 25 Tonnen an. Dieser Anteil soll sich im ersten Schritt
bereits auf ca. 15 Tonnen reduzieren. Daflir wird in weitere
Spanewagen und Abholbehélter investiert, um gleich an den
Maschinen die Spéane konsequent zu trennen. Qualitativ hoch-
wertige Materialien bleiben damit ohne aufwandige Trennver-
fahren dem Wertstoffkreislauf erhalten. Gleichzeitig werden
auch die mit dem Mischschrott verbundenen Transporte zum
Verwerter nahezu halbiert.

Ein zentraler Fokus des neuen Wertstoffkonzepts liegt auf
drei ausgewahlten Wertstoffen, bei denen Wipotec innovative
Losungen zur Optimierung des Wertstoffkreislaufs entwickelt:

Wertstoff Nr. 1: Kartonage

Jahrlich fallen bei Wipotec uber 60 Tonnen Kartonagen an, die
bisher 60 Fahrten fiir den Abtransport erforderten. Um diese
Kartonagen wiederverwertbar zu machen, plant das Unter-
nehmen die Anschaffung einer eigenen Presse. Durch das
Pressen entstehen Uber 120 Kartonageballen, die nur noch
vier Abholungen pro Jahr erfordern. Ein Teil der Kartonage
wird zukiinftig vor Ort recycelt und als Verpackungsmaterial
wiederverwendet. Diese MaBnahme reduziert den Bedarf
an neuem Verpackungsmaterial und tragt zur weiteren
Ressourcenschonung bei.

Nachhaltigkeit
geht uns
alle an.

Lennard Wagner
Produktion Wipotec

Wertstoff Nr. 2: Aluminiumspane

Bei der Produktion von Werkstlicken aus Aluminium entstehen
bei Wipotec liber 50 Tonnen Spé&ne pro Jahr. Um die ca. 33
Abholungen zu reduzieren, plant das Unternehmen den Einsatz
einer eigenen Aluminiumpresse, um die Spane zu Briketts zu
pressen. Dabei wird das an den Spanen anhaftende Kiihimittel
entfernt, sodass die Briketts nur noch eine Restfeuchtigkeit von
ca. 1% aufweisen. Durch das Pressen erzielt das Unternehmen
eine Volumenreduzierung von 1:6, was die Abholungen auf
10 Fahrten pro Jahr reduziert. AuBerdem sind die wiederver-
wertbaren Aluminiumbriketts direkt vermarktbar.

Wertstoff Nr. 3: PE-Folien

Polyethylen-Folien (PE-Folien) sind ein hochwertiger Wertstoff,
der bei Wipotec bisher im Restmiull landet. Das neue Konzept
sieht vor, die PE-Folien im Werk zu Ballen zu pressen und direkt
an den Entsorger zu lUbergeben. >>



1 2 Wipotec Kundenmagazin

Einflihrung eines Ampelsystems

Um die Mitarbeiter bei der Wertstofftrennung zu unterstiitzen,
fuhrt Wipotec ein Ampelsystem ein, dass das Recyclingprinzip
visuell darstellt. Das Bewusstsein flir die Werthaltigkeit der
ausgesonderten Stoffe und die Bedeutung der sortenreinen
Trennung sollen dadurch gestéarkt werden.

Zur effizienten Umsetzung des neuen Wertstoffkonzepts
plant Wipotec die Einrichtung eines Wertstoffhofs, auf dem die
gesammelten Wertstoffe zentral gelagert und weiterverarbeitet
werden kénnen.

Ubersicht Ampelsystem — Wertstoffschilder

Hier sollen auch die Pressen stehen, die die Wertstoffe fir eine
Wiederverwertung aufbereiten und damit auch héhere Riick-
gabeerldse erzielen. Das angestrebte Ziel von Wipotec ist ehr-
geizig: Eine 70 %ige Verringerung der Milltransporte pro Jahr
sowie eine Reduzierung des Restmillaufkommens um mehr als
ein Drittel.

Mit diesem neuen Wertstoffkonzept setzt das Unterneh-
men ein Zeichen fir Nachhaltigkeit, Ressourcenschonung und
leistet einen wichtigen Beitrag zum Schutz unserer Umwelt. A

| [ et |

e T
o R

‘ Alu-Spéane ‘ ‘ Alu-Briketts ‘ ‘ Alu-Schrott ‘

Edelstahl-Spane Edelstahl-Schrott

Layout des Wertstoffhofes

Container fiir ,,Griinen Punkt®

Container flir Papier

i Restmillpresse

‘ Container fiir Holz ‘

‘ Container flir Misch-Schrott ‘

Messing-Spane Messing-Schrott

Presse fir Kartonage Presse fur PE-F_

Container fir PE-Fol

Container fir Edelstahl

Kartonageballen

Palettenboxe-

Wipotec Kundenmagazin 13

Coca-Cola gewinnt Auszeichnung
mit Wipotec-Technologie

Wir gratulieren unserem Kunden Coca-Cola Lateinamerika ganz herzlich zur Auszeichnung mit
dem renommierten GS1 Brasil Automation Award in der Kategorie Nachhaltigkeit. Diese bemer-
kenswerte Wiirdigung bestatigt das kontinuierliche Engagement von Coca-Cola fiir Umweltschutz

und Nachhaltigkeit.

ie Auszeichnung ist eine Anerkennung flr her-

ausragende Verdienste im Streben nach umwelt-

freundlichen Verfahren. GS1 pramiert damit Unter-

nehmen, die zu diesem Zweck GS1-Standards

einsetzen. Das hat Coca-Cola mit der Einfiihrung
des innovativen Systems ,refPET“ fir die Kreislaufwirtschaft
von Flaschen erreicht.

RefPET fordert die Verwendung von wiederbefiillbaren PET-
Flaschen. Jede Flasche wird so oft wie moglich zurlickgegeben
und wiederverwendet. Dazu braucht jede einzelne Flasche eine
eindeutige und langlebige Kennzeichnung. Gleichzeitig muss
der Rlckgabeprozess so einfach wie moglich sein. Die Losung
ist ein serialisierter QR-Code nach GS1 Digital Link-Standard, der
mit jedem Smartphone gescannt werden kann. Dieser Code wird
wahrend des Herstellungsprozesses der Flasche aufgebracht -
und hier kommt Wipotec ins Spiel.

sDie Initialzlindung erfolgte schon 2019 auf einem Event bei
GS1 Brasilien®, sagt Volker Ditscher, Director Global Sales Track &
Trace bei Wipotec, der damals gemeinsam mit Partner MCPack
den AnstoB gab. Die Lasermarkierung einer PET-Flasche birgt
jedoch andere Herausforderungen als der Druck auf einer
Schachtel. Dies ,erforderte eine Menge zusatzlicher Entwicklung
durch das technische Team von Wipotec, aber das Ergebnis
war sogar besser als die urspriinglichen Spezifikationen®, wie
Alfeu Junior, Spezialist flir neue Technologien bei Coca-Cola
Lateinamerika, erklart.

sDank der sehr engen Zusammenarbeit und des Vertrauens
unseres Kunden konnten wir die Grenzen des technologisch
Machbaren verschieben®, sagt Global Account Manager Thomas
Kramer und flgt hinzu: ,Was mich noch mehr freut, ist, dass wir
mit dieser Innovation einen wertvollen Beitrag flir eine nachhalti-
ge Zukunft leisten.” Dies liegt auch Firmengriinder und Wipotec-
CEO Theo Duppre besonders am Herzen: ,Wir sind enorm stolz
auf diese Entwicklung, weil sie alles vereint, wofiir Wipotec steht:
Uberlegene Technologie, unermiidliche Innovation und nachhal-
tiges Handeln“. A
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/ Messen: iNnterpack & Co.

Bitte nicht anfassen? Das gilt nicht fiir Wipotec. Gerade deshalb gibt es Messen. Anfassen,
ausfragen, ausprobieren: Wipotec wusste auf der interpack auf allen Ebenen zu iiberzeugen.
Und die nachsten Messen stehen bereits vor der Tiir!

4

™ g T

P
B
i‘

I

Zweistockiger Wipotec-Messestand auf der interpack: Modularitat auf allen Ebenen

ichts Uberzeugt mehr als der persdnliche Ein-
druck. Aus diesem Grund besuchen Kunden
Messen, lassen sich auf den Messestdnden der
Aussteller Maschinen im Echtbetrieb zeigen und
Details erklaren. Und so basiert Wipotecs Messe-
philosophie darauf, Technologien nicht nur anzukindigen,
sondern zu demonstrieren. Technologien zum Anfassen, Aus-
probieren und Verstehen. Wie geschehen im Mai auf der inter-
pack in Dusseldorf. Vor Ort direkt vor den Maschinen, die fur

die Aufgaben im Verpackungsbereich konzipiert wurden, fir
die der Kunde angereist ist. Die er bei Wipotec finden konn-
te — auf Uiber 400 Quadratmetern, in Form modular konzipierter
Systeme, um auch die individuellsten Anspriiche befriedigen
zu koénnen. Auf dem Wipotec Messestand traf er dazu auf abso-
lut kompetente Anwendungsspezialisten, die sich — uber ihre
technische Expertise hinaus — in erster Linie als Berater verste-
hen. Sie kennen und erkennen das Anwendungsumfeld des Be-
suchers und erarbeiten Losungen.

Messestande fiir Besucher

Es liegt wohl an der groBen Bandbreite der Wipotec-Losungen,
dass diesmal so viele Besucher wie noch nie zuvor angezogen
wurden. Mit innovativen Wage- und Inspektionsiésungen pra-
sentierte man auf dem Wipotec-Stand gleich zwei Hauptan-
wendungen im Processing- und Packaging-Umfeld, die das
Interesse vieler Messebesucher erregten: Kontrollwaagen und
Rontgen- und optische Inspektionslosungen. Beide Anwen-
dungen stehen maBgeblich auch fir Produktsicherheit, einem
der ,,Hot Topics“ der interpack 2023.

Fir die Pharmaindustrie zahlt Uber die Qualitatssicherung
hinaus die Serialisierung mittels Track & Trace zu den Hauptauf-
gaben im Verpackungsbereich. Flir Pharmakunden prasentierte
Wipotec in diesem Jahr dazu auf der interpack das Traceable
Quality System (TQS), eine hochflexible Track & Trace Plattform
flr zuverlassige und zukunftssichere Losungen.

Modular on all levels

Das Motto ,Modular on all levels* war so augenscheinlich und
gleichzeitig in seiner Konsequenz so beeindruckend, dass die
Besucher schon nach einem ersten Blick auf die prasentier-
ten Maschinen realisieren konnten, was damit gemeint war:
Eine Produktarchitektur fiir alle Losungen, die sich auf klar
voneinander abgegrenzte funktionale Elemente stitzt. Diese
Elemente sind bei Wipotec jeweils einer Systemkomponente
zugeordnet, verantwortlich fir das Wiegen, fiir optische und
Rontgeninspektion, fiir Metalldetektion oder Serialisierung.
Derartige Systeme, wie Wipotec sie seinen Kunden anbietet,
lassen sich im Gegensatz zu integralen Systemen ohne Verlust
von Funktionalitdt und viel leichter in ihre Komponenten zer-
legen, nach individuellen Bedirfnissen umgestalten und wie-
der zusammenfligen. Fir Kunden bedeutet das: Die modularen
Wipotec-Losungen sind flexibler, skalierbarer und zukunfts-
sicherer als konventionelle Systeme.

e

Das Team auf der interpack
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So erlauben sie eine flexible Anpassung an verdanderte Markt-
bedingungen mit minimalem Aufwand. Sie geben damit Produ-
zenten aller Verpackungen maximale Freiheiten, ihre Produkte
individuell anzupassen. Bisher unerreichte Modularitat bieten
auch die ebenfalls vorgestellten Wagezellen und Wage-Kits von
Wipotec, interessant besonders fiir die Maschinenbauer und
Systemintegratoren unter den Messebesuchern. Diese suchten
haufig technische Lésungen, mit denen sie ihre Anspriiche an
maximale Préazision bei der Erfassung von Produktgewichten
umsetzen kénnen. Losungen hierzu fanden sie bei Wipotec auf
der interpack.

Messen: Immer gern!

2023 war Wipotec weltweit auf Uber 70 Messen vertreten.
Denn die Messen sind allesamt zurlick, die groBen und die
kleinen, und wie im letzten Jahr wird Wipotec auch 2024 viele
Chancen nutzen, auf Messen prasent zu sein. So mit der Teil-
nahme an der kommenden FachPack in Nurnberg, der euro-
paischen Fachmesse flur Verpackung, Technik und Prozesse:
Das letzte Mal gab es einen Besucherrekord und Livestreams
direkt vom Messestand. Man berichtete live liber Wagetechnik
und -systeme und informierte Uiber die neuesten Entwicklungen
und Trends auf dem Gebiet der Inspektionstechnologien. Im
Fokus stehen in diesem Jahr auch die Anuga FoodTec und die
ACHEMA. Diese fiir Wipotec sehr wichtigen Messen sind zen-
traler Ausgangspunkt flir Geschéaftschancen und ermdglichen
informative Produktprdsentationen.

Und was wird den Messebesuchern sonst noch in 2024
geboten? Auf jeden Fall viele Chancen, sich persdnlich uber
die neuesten Entwicklungen und Trends auf dem Gebiet der
Inspektions-, Serialisierungs- und Wagetechnologie zu infor-
mieren. Und so freut man sich bei Wipotec schon heute auf alle
anstehenden Messen — wie jedes Jahr! A
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Wagezellen: Monoblocke
aus dem 3D-Drucker

Das Herzstiick einer Waage ist die Wagezelle mit ihrer monolithischen Lenker- und
Hebelmechanik, dem sogenannten Monoblock. Bei Waagen von Wipotec sind

die selbst entwickelten Monobl6cke, konstruktiv einzigartig und Meisterwerke

der 3D-CNC-Fertigung. Eine zukiinftig mogliche Monoblock-Produktion mittels
3D-Drucktechnologie eroffnet ein neues Kapitel in der Wagetechnologie.

Vollstéandiger 3D gedruckter Monoblock: Lasteinleitung (hellgrau), Parallellenker (dunkelgrau), Festland (grtin)
umschlieBt zwei Hebel (tlirkis und gelb), Koppelstange (rosa), Drehgelenke (lila und grau)

agezellen von Wipotec verwenden seit jeher

das Kraftkompensationsprinzip in Kombina-

tion mit einem monolithischen Aluminium-

block — dem Wipotec Monoblock. Der ent-

steht bisher auf einer CNC-gesteuerten
Zerspanungsmaschine. Ein etwa fiinf Kilogramm schwerer
Monoblock bildet das Herzstilick einer hochprazisen industrie-
tauglichen selbsttatigen Waage, die 15 Kilogramm Nutzlast bei
hohen Transportgeschwindigkeiten mit hochster Genauigkeit
dynamisch wiegen kann.

Im Pharmabereich sind die Anforderungen anders gela-
gert: Hier geht es um Milli- und Mikrogramm. Die eingesetz-
ten Monobldcke sind filigran und nur wenige Gramm schwer.
Aber auch sie werden auf ultrapréazisen Werkzeugmaschinen,
deren Anschaffungskosten im siebenstelligen Bereich liegen
kdnnen, vollautomatisch hergestelit.

Aller Anfang war 2D

Anfanglich war die Geometrie der Lenker- und Hebelmechanik
der fertig bearbeiteten Monoblécke nur zweidimensional, bis
mit Fortschreiten der 3D-Bearbeitungstechnik die Fahigkeit
zur Erzeugung von Hinterschneidungen hinzukam, was fortan
komplexere und kleinere Strukturen ermoglichte.

Allerdings stoBt auch diese Technologie inzwischen an
ihre Grenzen — namlich dann, wenn unterschiedliche Kompo-
nenten der Lenker- und Hebelmechanik des Monoblocks noch
platzsparender, konkret ineinander verschachtelt, angeordnet
werden sollen. Genau hier schldgt die Stunde des 3D-Drucks.

3D-Druck
st ein
Quanten-
sprung im
Design
vOon
Monoblocken.

Bernd Zinke
Leiter Metrologie bei Wipotec

Eine Technologie im Anflug

Wipotec hat vor mehreren Jahren begonnen, Monobldcke
passend fiur die 3D-Drucktechnologie zu konzipieren und zu
designen. Beim 3D-Druck wird eine Materialschicht nach der
anderen aufgebracht und jeweils durch einen Laserstrahl ver-
flissigt, so dass sie sich mit der vorhergehenden Schicht ver-
binden kann (additive Fertigung).

Vollig neue Designmdglichkeiten ergeben sich insbeson-
dere daraus, dass der schichtweise Materialaufbau einer
Komponente des Monoblocks unterbrochen werden kann
durch den Materialaufbau einer anderen Komponente. Wipotec
hat inzwischen mehrere Patentanmeldungen zu der 3D-Druck-
Technologie in der Wagetechnik eingereicht, bei denen auch
verschiedene Werkstoffe fur unterschiedliche Strukturen zum
Einsatz kommen.

Was zukiinftig moglich wird

Im 3D-Druck erzeugte Monoblocke sehen ganz anders aus
als bisherige Monoblécke. Sie ,schrumpfen® in ihren Abmes-
sungen und bestehen aus viel weniger Material, was fur die
Okobilanz vorteilhaft ist. Neu gedacht werden miissen auch
die Prifverfahren, denn durch die stark ineinander verschach-
telte Struktur konnen tastende Messverfahren nicht mehr alle
erforderlichen Messorte erreichen. Rontgenverfahren sind
daher gefragt, eine Technologie, die Wipotec ebenfalls im
eigenen Haus entwickelt und fertigt.
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Zwei ineinander verschachtelte Hebel (tirkis und gelb),
Koppelstange (rosa), Drehgelenke (lila und grau)

Ein technologischer Quantensprung

Die 3D-Drucktechnik ist in diversen Industrien inzwischen weit
verbreitet und im Einsatz, beispielsweise flir den Druck leichter
Stabwerke und im Leichtbau. Im Prototypenbau wird sie eben-
falls eingesetzt, so in einigen Bereichen im Automobilbau. In der
Wagetechnik steht sie aber noch relativ am Anfang, Wipotec
ist hier definitiv ein Pionier hinsichtlich neuer Designmdglich-
keiten von Monoblockgeometrien. Ziel wird es in Zukunft sein,
diese Technologie in der Serienproduktion kostenglinstiger
einzusetzen.

Die Zukunft der Monoblocke bei Wipotec wird vielleicht nicht
mehr spanend sein, aber dafiir umso spannender ... A

Festland (grin) umschlief3t: zwei Hebel (turkis und gelb),
Koppelstange (rosa), Drehgelenke (lila und grau)
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/\/\/ipotec on the Road

Ein mobiler Truck Showroom der Extraklasse — wa
in den Vereinigten Staaten bei Wipotec Realitat. N

s sich in Europa bewahrt hat, wird nun auch
atiirlich groBer und erweiterbar, wie es sich

gehort, denn in den USA ist ja alles irgendwie gefiihlt groBer, hoher, weiter ...

er Uber elf Meter lange Showroom hinter dem

Ford Pickup ist mit einem ausfahrenden Seiten-

wandmodul in der Breite erweiterbar. Und so pas-

sen drei Maschinen auf die mobile Ausstellungs-

flache hinter dem Zugfahrzeug. An Bord sind die
leistungsfahigsten und universellsten Protagonisten aus dem
Wipotec Maschinenpark: Als da wéren die All-in-One, die in
einem Durchlauf eine Rontgeninspektion durchfiihrt, gefolgt
von einer Metalldetektion. Beide Inspektionen stehen zusam-
men fur eine zuverlassige Fremdkdrperkontrolle.
Dartiber hinaus schlieBt sich eine optische Produkt-
inspektion und in Folge ein Kontrollwiegen an. Die vier
Kontrollsysteme in einer einzigen kompakten Anlage stehen so
fuir eine allumfassende Qualitdtskontrolle der Extraklasse. Von
allen Kontrollverfahren kénnen sich die Besucher des mobilen

Showrooms in der Praxis und vor Ort Uberzeugen, denn genau
das ist ja gemeint mit dem Hands-On Prinzip, mit dem die
amerikanische Wipotec-Niederlassung ihren Show Truck in
den Vereinigten Staaten duBerst erfolgreich bewirbt.

Naher heran geht nicht

Fir Wipotec ist klar — wenn der Kunde nicht auf den eigenen
Messestand kommen kann, kommt Wipotec eben zu ihm ins
Haus. Was liegt also néher, als auch in den Vereinigten Staaten
einen rollenden Messestand zu konzipieren, der auf jedes Werk-
gelande fahren kann? Ein Truck, vergleichbar dem in Europa,
voll mit innovativen Lésungen, vorfiihrbar und demonstrations-
bereit an realen Produkten. Wage- und Inspektionstechnolo-
gien ,on the Road®, im wahrsten Sinne des Wortes.

Was sich nach groBem Aufwand anhort, entpuppt sich
bei genauerem Hinsehen als ideale Losung, eine Win-
Win-Situation fiir Besucher und Anwendungsspezialisten.
Vorflihrbereite Maschinen, nur einen Steinwurf entfernt von
der eigenen Produktionslinie — ndaher heran geht nicht.

Die Maschinen vor Ort mit echten Produkten testen —
realer geht’s nicht. Wie auf einem Messestand: Dokumenta-
tion, Informationen, Maschinen, zum Anfassen nah, von
Anwendungsspezialisten vorgefiihrt. Unternehmen, die diese
Chance wahrnehmen, erleben ihre eigene private Messe,
direkt auf ihrem Firmengeléande. >>
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Vorfuhrbereite
Maschinen,
nur einen
Steinwurf
entfernt von
der eigenen
Produktionslinie.

Product Inspection
Dynamic Weighing
Mark & Labeling

Track & Trace

Weigh Cells
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Erfahrungen in der Praxis

Wer aber glaubt, auf dem US-Show Truck nur mit Hochglanz-
Vitrinen, Prospektstandern und Flachbildschirmen Bekannt-
schaft zu machen, wird sein personliches Wunder erleben. Die
im mobilen Showroom eingebauten Maschinen sind ohne Ein-
schrankung vorfuihrbereit, werden also fiir die Demonstrationen
eingeschaltet und laufen im ,,Echtbetrieb® Naturlich mit handbe-
triebener Zufiihrung, aber mit voller Funktionalitat, was gegen-
Uber dem spéateren Echtbetrieb in der Praxis keinen Unterschied
darstellt. So bleiben von der Demonstration her keine Fragen
offen, und alle anderen werden von den Fachleuten an Bord
beantwortet. Die Ausristung des mobilen Showrooms rich-
tet sich dabei vornehmlich an Kunden in der produzierenden
Konsumgiterindustrie und jene in der Pharmazie. Die ,rollende
Hausmesse* zeigt die neuesten Wipotec-Maschinen aus dem
Bereich Multi-Inspektionstechnik.

Lésungen an Bord

Dabei besteht die Gelegenheit, gleich im Show Truck mit
Spezialisten und Experten Lodsungsvorschlage fir die ver-
schiedensten Anwendungsfalle zu diskutieren. Das vierfache
Multi-Inspektionssystem, All-in-One, wurde hier bereits ange-
sprochen. Aber auch das prazise Wiegen mit hochsten Takt-
raten, wie es die HC-A beherrscht, wird im Truck demonstriert.
Die HC-A ist das Flaggschiff der Wipotec Kontrollwaagen und
damit natlrlich mit an Bord. Ein massives Edelstahlgestell
gewadbhrleistet hochste Wagegenauigkeiten auch bei sehr hohen
Bandgeschwindigkeiten und Durchsatzleistungen von bis zu
650 Produkten pro Minute. Diese Kontrollwaage eignet sich
auch fiir komplexe Mehrspuranwendungen.

Durch ein breites Spektrum von Sortiervorrichtungen wer-
den fehlgewichtige Produkte zuverldssig und verpackungs-
gerecht ausgeschleust. Ob Faltschachteln oder Flaschen: Ober-
lauferbander, Seitenpressbander und Zuteilschnecken sorgen
in allen Anwendungsfallen fiir ein optimales Produkthandling.

Der Innenraum des Show Trucks

Mit an Bord ist auch die TQS-HC-A-TE. Hier kommen Kunden
aus dem Pharmabereich voll auf ihre Kosten. Eine kompakte
Serialisierungsmaschine, beidseitig ausgestattet mit Thermo-
druckern und Etikettiersystemen fiir Etiketten und Vignetten,
die Pharmaschachteln manipulationssicher mit Siegeletiketten
verschlieBen kann. Integrierte Kamerasysteme verifizieren alle
Druckdaten. Und nicht nur das. Ein ebenfalls integriertes Wage-
system Uberpriift die Vollstéandigkeit der bereits verschlossenen
Schachteln auf korrekt gefillte Blister oder das Vorhandensein
des Beipackzettels. Auch hier gilt: Nur absolut fehlerfreie Pro-
dukte kdonnen die Maschine passieren. Alle anderen werden,
getrennt nach Fehlerursache, sicher aussortiert.

Unterwegs im Nordosten der USA

Die erste Tour ging Mitte November in den Nordosten der
USA, in den GroBraum New York. Besucht wurden bestehende
Kunden, die zuvor einen Demotermin vereinbart hatten. Der
europaische Show Truck hatte bereits 2021 tiber 50.000 Kilo-
meter zuriickgelegt und dabei lUber 100 Firmen besucht. Im
vergangenen Jahr ging die nordlichste Tour bis hinauf nach
Finnland. Die langste Tour hingegen fihrte 11.000 Kilometer
durch Spanien — sie kdnnte in den Vereinigten Staaten durch-
aus getoppt werden. Das Beste kommt zum Schluss: Auch den
US-Truck kann man wie sein europaisches Pendant exklusiv
und kostenlos buchen (showtruck.us@wipotec.com).

Wie sagt man noch? Probieren geht iber Studieren! A
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End-of-Line
Kennzeichnung und Kontrolle

Die enge Zusammenarbeit mit Wipotec ermoglicht Block House eine
zukunftssichere Planung und zunehmende Automatisierung der Produktion.

ie Block House Fleischerei betreibt Lebensmittel- Um den hdéchstmoglichen Qualitatsstandard zu erreichen, nutzt
herstellung und -groBhandel mit groBer Leiden- die Block House Fleischerei verschiedene Systeme von Wipotec
schaft. Daher setzt die Fleischerei seit Jahrzehnten in den End-of-Line Funktionen: Kontrollwaagen, Metalldetektoren,
auf hochste technische Standards in der Produktion, Rontgeninspektion und TQS zur Kennzeichnung und Kontrolle.
um dem Vertrauen ihrer Kunden gerecht zu bleiben. Durch die Vernetzung mit Comscale werden alle erfassten Daten
Das Sortiment fiir den Lebensmitteleinzelhandel besteht aus zentral zusammengefiihrt. >>

Burgern, Steaks, Saucen, Dips und vielem mehr.
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Mit den Anforderungen gewachsen
Jorg Jablonski ist Geschaftsfuhrer fir Produktion und Technik
der Block House Fleischerei. Er und sein Team arbeiten seit
fast 15 Jahren mit Wipotec zusammen. ,Wir setzen die Wipotec
Technologie in den End-of-Line Funktionen ein. Zum einen um
die Qualitat zu sichern, aber auch um kontrollierte Prozesse zu
dokumentieren.®

Deshalb findet man in der Block House Fleischerei Systeme
und Software aus fast allen Geschéaftsbereichen von Wipotec —
ebenfalls historisch gewachsen, Hand in Hand mit den Kunden-
bedirfnissen. Die Zusammenarbeit hat also eine lange Ge-
schichte, ist aber stets zukunftsorientiert. Block House setzt in
der Produktion zunehmend auf automatisierte Prozesse und
braucht Technologie, die diesen Anspruch erfiillen kann: ,Das
Vertrauen unserer Kunden in unsere Marke gewahrleisten wir
mit modernster Technik zur Qualitatssicherung.”

Kernkompetenz Kontrollwaage

Ebenso hoch wie die Anspriiche an die Qualitdt sind die
Hygiene-Standards von Block House. Selbst im Bereich der
Endverpackung muss taglich nass gereinigt werden. In Kombi-
nation mit der niedrigen Temperatur stellt das eine besondere
Herausforderung fir technisches Equipment dar. Bereits 2010
wurde die erste Wipotec-Kontrollwaage in der Fleischerei
installiert — und lauft immer noch einwandfrei. Die Umgebungs-
temperatur in der Fleischerei hat einen deutlichen Einfluss auf

Jorg Jablonski, Geschéftsfuhrer
fur Produktion und Technik der
Block House Fleischerei

Unser Kunde
Block House Fleischerei

Das Unternehmen ist Teil der Block Gruppe, beschéf-
tigt rund 180 Mitarbeiter und macht ca. 120 Millionen
Jahresumsatz. Mit den Erfahrungen aus dem Restau-
rantbetrieb, der Leidenschaft fiir die Gastronomie und
dem hohen Qualitdatsanspruch entstand nach und
nach die heutige Unternehmensgruppe.

Gegriindet: 1972
Standort: Hamburg, Deutschland
Produkte: Fleischwaren

Mehr Informationen:
@ www.block-fleischerei.de

das Equipment und die Prazision der verschiedenen Anlagen.
Hier ist besondere Prazision gefragt. SchlieBlich will Block
House auch seinem Qualitatsanspruch gerecht werden und
die angegebenen Gewichtswerte gemaB der Fertigpackungs-
verordnung einhalten. Dass alle ermittelten Gewichtswerte
in Comscale zentral erfasst und gespeichert werden, ist eine
groBe Erleichterung, wie Jorg Jablonski berichtet.

Fremdkorperdetektion vom Feinsten

Reicht ein Metalldetektor nicht aus, um Fremdkoérper zu elimi-
nieren? Wenn man mit dem Verantwortungsbewusstsein von
Block House produziert, definitiv nicht.

Natlrlich sind auch Metalldetektoren von Wipotec in der
Fleischerei im Einsatz. Laut Jorg Jablonski sind sie ,die ab-
solute Grundvoraussetzung fiir einen lebensmittelproduzie-
renden Betrieb®. Genau wie die Kontrollwaagen sind sie mit
Comscale vernetzt und somit alle gesammelten Daten riick-
verfolgbar und nachvollziehbar.
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Bei der Fleischverarbeitung ist es wichtig, neben metallischen
Fremdkdrpern auch eine Vielzahl von natirlichen Fremdkor-
pern herauszufiltern. Im Rohstoff kdnnen Knorpel, Knochen
oder andere Partikel enthalten sein, die der Metalldetektor
nicht erkennen wiirde.

An dieser Stelle Gbernimmt die SC-E Rontgentechnologie
von Wipotec. Block House detektiert mit dem Scanner sogar
Gewlrznester und verhindert so, dass die betroffenen Pro-
dukte vom Band laufen.

Selbst kleinste Fremdkorper werden
zuverlassig erkannt und ausgeschleust

Beeindruckendes Druckergebnis

Die neueste Anschaffung aus dem Hause Wipotec heit TQS
— Traceable Quality System. Ebenfalls am Ende der Linie plat-
ziert, Ubernimmt es die Kennzeichnung der Produkte. Und
wieder zeigt sich Block House als auBerordentlich gewissen-
haft und vorausschauend: ,Bei der Geschwindigkeit des auto-
matisierten Prozesses war es fiir uns absolut essenziell, ein
Kamerainspektionssystem in die Linie zu integrieren, um Rick-
rufaktionen wegen falsch deklarierter oder nicht deklarierter
Ware aus dem Handel zu vermeiden.”

Im Unterschied zum géngigen Ansatz, einen separaten
Drucker in der Linie zu installieren, hat Block House sich also
fur ein ganzheitliches System entschieden. Drucker, Kamera
und Transport sind aufeinander abgestimmt und in einer zen-
tralen Steuerung vereint. Das Ergebnis spricht fir sich und Jorg
Jablonski hat den Produktionsprozess deutlich optimiert:

+Wir legen einmal das Layout an und das gilt dann sowohl
fur den Druck als auch fir die Kameraeinstellung, sodass
der Bediener nicht wie bei herkdmmlichen Geraten Drucker
und Kamera separat anlernen muss.” Jorg Jablonski schatzt
den Thermal Inkjet Drucker (TlJ) des Systems: ,Wir sind von
der Druckqualitdt, Genauigkeit und Klarheit des Kartuschen-
systems sehr Uberzeugt.

Der klassische Tintenstrahldrucker hat doch immer seine
Nachteile.” Besonders positiv fallt den Produktionsmitarbeitern
von Block House auf, dass sich der Aufwand flir das Nachfillen
und Reinigen extrem reduziert hat. >>

Wir missen
zu 100%
gewdhrleisten,
dass die
Ware, die wir
auf den
Markt bringen,
vollumfanglich
und richtig
gekennzeichnet
/St.

Jorg Jablonski
Geschéftsfuhrer
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Wirtschaftlicher Weitblick

Aktuell werden die Produkte von Block House mit Einfrierdatum,
Mindesthaltbarkeitsdatum und Chargennummer gekennzeich-
net. Mit TQS hat Jorg Jablonski auch hier vorausschauend
geplant: ,Zukinftig wird sich der Markt dahin entwickeln, dass
wir immer mehr auf einen zweidimensionalen Druck, also
einen QR-Code zum Beispiel umsteigen werden, um viel mehr
Informationen in der Kennzeichnung und im Labeling integrieren
zu kénnen.

Alles im Blick mit Comscale

Zu Qualitatssicherungszwecken und um wahrend des Zwei-
Schicht-Betriebes den Uberblick zu behalten, setzt Block
House Comscale ein. Dass darliber alle Wipotec-Systeme
verknipft sind, stellt fur Jérg Jablonski einen enormen
Mehrwert dar: ,Die Software tbernimmt fir uns die komplette
Dokumentation, das Berichtswesen und die Archivierung der
Daten. Wir kdnnen jederzeit auf die Daten zugreifen, sie statis-
tisch auswerten und auch noch in der Vergangenheit recher-
chieren, wo es Probleme gab. Gerade bei Audits ist Comscale
flr uns sehr, sehr relevant.”

»Dank der Comscale-Software haben wir eine liickenlose Doku-
mentation mit einer ganz eindeutigen Nachvollziehbarkeit.“

Starker Service

Fir Jorg Jablonski ist der ausgezeichnete Service ein wesent-
licher Grund fir die jahrelange Zusammenarbeit mit Wipotec:
.Wir haben eine sehr gute Betreuung bei uns im Haus.
Je mehr unterschiedliche Systeme in der Fleischerei zum
Einsatz kommen, umso mehr profitiert Block House davon.
Anstatt verschiedene Unternehmen und Servicetechniker fir
Kontrollwaagen, Metalldetektoren, Rontgeninspektion, Drucker
und Kameras zu beauftragen, werden samtliche Anlagen
gemeinsam gewartet. A

Drucker und Kamera arbeiten zusammen

Mit dieser Technologie sind wir fiir die Zukunft gewappnet, kdn-
nen 2D-Codes auf unserer Ware platzieren und somit weiterfiih-
rende Informationen in den Lebensmitteleinzelhandel transpor-
tieren. Sobald der Code namlich produktionsbezogene Daten
beinhalten soll, kann er nicht mehr im Verpackungsdesign vor-
gedruckt werden. Dann generiert das TQS bei Block House aus
dem Textinhalt einen Code und druckt diesen zuséatzlich auf.

Wir
wollen
den Weg
auch in
Zukunft mit
Wipotec
weiltergehen,
weil wir
mit Technik
und Service
sehr zufrieden
sind.

Jorg Jablonski
Geschéftsfuihrer
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/ Die HC-A-EX im Einsatz

Unsere Losung fur ATEX Zone 2

Jedes Element einer Produktion muss bestimmte Anforderungen erfiillen, damit in explosionsge-
fahrdeten Umgebungen die Gefahren fiir Mensch und Maschine minimal bleiben. Zur Erfiillung
dieser Anforderungen gibt es Empfehlungen, Regelwerke und Vorschriften. Zum Beispiel ist
unsere HC-A-EX fiir eine prazise Wagung gemas den Vorgaben der mit ATEX Zone 2 Richtlinien

ausgefiihrt.

ommen bei der Herstellung zwangslaufig brennba-

re Materialien und Sauerstoff auf engstem Raum zu-

sammen, gilt es das Auftreten einer Ziindquelle mit

allen Mitteln zu verhindern. Sonst drohen lebensge-

fahrliche Situationen und Explosionen. Um diesem

Extremfall vorzubeugen, wurden die ATEX-Richtlinien als ein-

heitliches Regelwerk flr hierzulande tatige Unternehmen ge-

schaffen. Dabei definiert speziell Vorschrift 2014/34/EU verschie-

dene Préventiv- und SchutzmaBnahmen fiir geféhrdete Bereiche.

Eine ausflihrliche Gefahrenbeurteilung sollte demnach im-

mer der erste Schritt sein. Wie oft oder wie lange eine explosions-

fahige Atmosphére vorliegen kann, bedingt schlieBlich die Ein-

teilung der ATEX-Zonen. Je niedriger die Zonen-Nummer umso
hoher sind die Anforderungen an die SchutzmaBnahmen.

Ideale Voraussetzungen schaffen
Das modulare System der HC-A-EX passt sich ganz an die
gewilinschte Anwendung an. Grundsatzlich gewahrleis-

.
[

<y i

ten nickelbeschichtete Bander (elektrische Leitfahigkeit) 8
und die Uberdruckkapselung des Schaltschranks (Ver-
meidung von Eindringen ziindfahiger Gase) den bestmog-
lichen Explosionsschutz. Dennoch wird ein Durchsatz von
Uber 300 Stiick pro Minute erreicht. Kernstiick der Anlage ist
die Wagezelle der Baureihe EC-FS-EX, die der Ziindschutzart
EX 1 3 D Ex tc IlIB T100 °C Dc entspricht. In hochwertigen Edel-
stahl verpackt hat die Zelle einen Messbereich von bis zu 15 Kilo-
gramm bei einer Abtastrate von einer Millisekunde. Wie gewohnt
also optimale Absicherung bei vollstandiger Funktionalitat. A

Wie 300 Aerosol-Dosen pro Minute
mithilfe von prézisen Hochgeschwin-
digkeitskontrollwégen uberpruft wer-
den, sehen Sie in diesem Video:

Kontrollwaage HC-A-EX mit integrierter
Wagezelle EC-FS-EX
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/Wéigetechnik N der
Batteriefertigung

Zu den Hauptkomponenten von Elektrofahrzeugen zéhlen die Antriebsbatterien. Sie sind die
eigentlichen Triebfedern der E-Mobilitat und entpuppen sich als Paradebeispiel fiir Innovationen,
deren Zeit gekommen ist. In der Produktion von Batteriezellen libernehmen Wagesysteme von
Wipotec groBe Bereiche der Qualitdtssicherung der Antriebbatterien, indem sie die Gewichts-
kontrolle der Elektrolytfliissigkeit jeder einzelnen Zelle erméglichen.

ie Automobilbranche erféhrt weltweit einen tief-
greifenden Umbruch, erkennbar an den aktuellen
Zulassungszahlen: Der Anteil von Hybrid- und
Elektroautos an den Neuzulassungen in Deutsch-
land betrug 2021 bereits 42,4 Prozent." Im Zentrum
aller Bestrebungen mit dem Endziel der E-Mobilitdt stehen
effiziente Batterien, welche die Fahrzeuge mit der benétig-
ten Energie versorgen kénnen. Dabei besteht ein E-Auto der

neuesten Generation aus vielen Systemen. Zu altbewdhrten
Komponenten wie Fahrwerk oder Karosserie kommt ein neues
Antriebssystem mit einem Elektromotor und einem Batterie-
system, mittig zwischen Vorder- und Hinterachse (und damit
bei herkdmmlichen Verkehrsunféllen bestmoglich geschiitzt).
Die Reichweite des Fahrzeugs, ein fir den Kaufer mitunter
entscheidendes Kaufkriterium, héngt letztendlich von dem
Zusammenspiel dieser Komponenten ab.

" https://de.statista.com/infografik/2870/neuzulassungen-von-hybrid--und-elektroautos-in-deutschland

Antriebsbatterien und Batteriezellen

Wegen der hohen Lebensdauer der Batteriezellen sowie der
sich stetig verbessernden Leistungsdaten setzt fast die gesam-
te Automobilindustrie auf die Lithium-lonen-Technologie auf
Elektrolytbasis. Pouch-, Prisma- und Rundzellen erweisen sich
in diesem Bereich als besonders geeignete Bauformen. Allein
die Anspriliche der Hersteller bestimmen den Standard bei der
Produktion, legen im Detail Design und Materialaufwand der
Zellen fest.

Das zu den unterschiedlichen Formaten und Prozessen
in der Batterieproduktion passende Wagesystem fir die
Qualitatskontrollen liefert Wipotec. Mit Abtastraten von einer
Millisekunde pro Messung lasst sich bei der Vollstandigkeits-
prifung von Batteriezellen das Gewicht auf ein Zehntau-
sendstel Gramm genau bestimmen. Prazision zahlt sich aus.

Der Preis der Nachhaltigkeit

Aktuell sind viele Elektrofahrzeuge in der Anschaffung teurer
als vergleichbare Verbrennermodelle. Dank staatlicher For-
derung sowie des deutlich geringeren Energieverbrauchs pen-
deln sich die Gesamtkosten der E-Mobilitat aber bei anhalten-
der Nutzung rasch auf einem niedrigeren Niveau ein. Zudem
erklaren sich die Kaufpreise aus dem gesteigerten Aufwand,
den die Produktion von Lithium-lonen-Batterien nach sich zieht.
Erfahrungswerte zeigen, dass das Batteriesystem hier rund
40 Prozent der kompletten Wertschopfung eines Fahrzeugs
ausmachen kann. Davon entféllt wiederum weit mehr als die
Halfte allein auf die Zellen, womit die Herstellungskosten die-
ser Komponenten regelmaBig ein Drittel des Marktwertes eines
E-Autos ausmachen.

Demnach besteht ein erheblicher Anreiz fir Automobilher-
steller, diese Ausgaben zu minimieren. Investitionen in die For-
schung sind diesbezliglich ebenso entscheidend wie die Ver-
besserung aller Produktionsabldufe, um groBe Stiickzahlen frei
von Risiken und Méangeln zu garantieren. Die Qualitdt des End-
produkts sollte nie unter dem Streben nach Innovation leiden.

Qualitatssicherung: Die Batterie auf dem Priifstand

In der Automobilbranche besitzen alle MaBnahmen zur Prozess-
optimierung einen hohen Stellenwert. Die Arbeit mit wertvollen
Rohstoffen wie Kobalt, Nickel oder Lithium, die fur die Her-
stellung von Batteriezellen bendtigt werden, setzt voraus, dass
diese Materialien bestmdglich genutzt werden. Beispielsweise
kann ein Kontrollsystem, das den Anteil der Elektrolytflissigkeit
in der laufenden Produktion von Tausenden von Zellen jeweils
auf die korrekte Menge beschrankt, erheblich Kosten sparen.
Je praziser die einzelnen Wagungen ausfallen, desto stabiler
wird schlieBlich der gesamte Produktionsvorgang, wodurch
Batterien immer gleichbleibender Qualitédt entstehen.

Im Fokus steht die Qualitatssicherung der Batteriezellen-
pakete. Die Qualitatskontrolle mittels modernster Wagezellen
von Wipotec sorgt dafiir, dass Nachbesserungen oder gar
Riickrufaktionen, die dem Markenimage empfindlich schaden
kdnnen, von vornherein vermieden werden.
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Pouchzelle

Prismatische Zelle

b
i

Wipotec macht den Unterschied

Qualitatssicherung in der E-Mobilitdt am Beispiel von Batterie-
zellen beginnt bei der exakten Kontrolle der einzelnen Bestand-
teile einer Batterie. Im Laufe der Produktion wird deshalb jede
Zelle einer griindlichen Uberpriifung unterzogen, die verschie-
dene Inspektionen umfasst. Fur storanfallige Produktions-
umgebungen, bei denen Erschiitterungen zur Tagesordnung
gehoren, hat Wipotec eigens die AVC-Technologie entwickelt.
Denn adaquate Ergebnisse lassen sich nur mithilfe von effekti-
ven Wagungen erzielen. Das richtige Verfahren bleibt demnach
von essenzieller Bedeutung. >>

Rundzelle
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Anders als bei auf Dehnungsmessstreifen (DMS) basierten Sys-
temen verzichten Wéagezellen von Wipotec auf eine mechani-
sche Zwischenstufe und arbeiten nach dem Prinzip der elektro-
dynamischen Kraftkompensation (EDK), vergleichbar mit einer
einfachen Balkenwaage. Wird auf der einen Seite des Balkens
ein Gewicht platziert, will sich die gegeniiberliegende Seite des
Wagebalkens aus dem Magnetfeld des Magneten bewegen.
Diese Abweichung wird mittels Lageindikator erfasst und exakt
so viel Strom durch die Spule geschickt, dass diese weiterhin in
Ruhe verharrt und sich keine Lageveranderung einstellen kann.
Da sich der Strom proportional zur Gewichtskraft verhalt und
Uber einen Widerstand gemessen werden kann, ist eine Um-
wandlung in ein digitales Signal moglich, das zur weiteren Ver-
arbeitung genutzt wird.

Wiegen des Elektrolyts

Das zentrale Einsatzgebiet von Wagezellen in der Produktion
von Traktionsbatterien fiir Elektroautos liegt in der Gewichts-
kontrolle der Elektrolytflissigkeit. Der Gewichtsanteil der Elek-
trolytflissigkeit in der Batteriezelle betragt nur 10 bis 15 Prozent
des Gesamtgewichts; daher wird zum Wiegen das Tara-Brutto-
Verfahren? angewandt. Das W&gesystem ermittelt dabei zu-
nachst das Leergewicht der Zelle und gleicht diesen Wert im
néchsten Schritt mit der neuen Messung des Gesamtgewichts
inklusive der Elektrolytflissigkeit nach der Befillung ab. So
ldsst sich sicherstellen, dass die eingeflillte Menge an Elektro-
lytfliissigkeit immer gleich ist und den individuellen Vorgaben
entspricht. Bei zu wenig Elektrolytflissigkeit kann der Akku
streiken. Zu viel eingefillter Elektrolyt kann durch Ausdehnung
der Flissigkeit im Betrieb elementare Schaden am Batteriesys-
tem nach sich ziehen.

Mit Wipotec der Zeit voraus

E-Mobilitat ist auf dem Vormarsch. Als Kernstiick dieser umwelt-
freundlichen Technologien gelten eben jene in den Elektroautos
verbauten Batteriesysteme, bei deren Herstellung kleinste
Schwankungen in der Produktqualitat Uber Erfolg oder Miss-
erfolg entscheiden. Deswegen unterstitzt der deutsche Staat

Ruckrut-
aktionen
mindern
das Vertrauen
in Hersteller
und deren
Fahrzeuge und
fuhren zu
Absatzein-
buBen.

die Forschung an Batteriezellen mit groRziigigen Férdermitteln.
Zehn Millionen Elektrofahrzeuge erwartet die Bundesregierung
im Idealfall bis 2030 allein auf den StraBen Deutschlands, im
restlichen Europa noch einmal mehr.?

Besonderes Augenmerk liegt dabei auf einer nachhaltigen
Wertschopfungskette. In der EU soll daher schon bald ein digi-
taler Batteriepass zur Pflicht werden, der den gesamten Lebens-
zyklus einer Batterie von ihrer Produktion uber die Nutzung
hin zum Recycling nachvollziehen lasst. Wipotec hat derartige
Systeme in anderen Bereichen bereits im Einsatz. Die Transfer-
leistung fallt also nicht schwer: Innovatives Track & Trace fihrt
zu einer lluckenlosen Aggregation. Qualitatssicherung muss
keine Zukunftsmusik bleiben. A

Besuchen Sie uns auf der Battery Show in Stuttgart
18.-20.06.2024
Halle 6, Stand B16

2 https://www.wipotec.com/de/mediathek/detailansicht/news/tare-gross-weighing-of-batteries

3 www.bmwi.de/Redaktion/DE/Dossier/batteriezellfertigung.htm (Batterien ,made in Germany®)

Lithium-lonen-Batterie
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/ Perfekte Sicherheit fiir
Perfecto Quality

Um die Lebensmittelsicherheit zu erhohen und sich vor
potenziellem Betrug zu schiitzen, beschloss Perfecto
Quality Foods, in seiner neuen Verpackungslinie ein
Rontgeninspektionssystem zu installieren.

erfecto Quality Foods gibt es schon seit tUber 40
Jahren, erklart Michael Barbara von der Geschéfts-
leitung. Das Unternehmen wurde von seinem Vater
gegrundet und ist auch heute noch in Familienbe-
sitz. Anfang der 1990er Jahre war Perfecto Quality
Foods der erste Anbieter, der frische HahnchenspieBe in die
Kihlregale australischer Supermarkte brachte. In Riverstone im
australischen Bundesstaat New South Wales laufen inzwischen
drei Produktionslinien an zwei verschiedenen, nahe beiein-
anderliegenden Standorten. Von dort aus werden verschiede-
ne Supermarktketten in Australien mit frischen, schmackhaften
und qualitativ hochwertigen HahnchenspieBen und neuerdings
auch mit Kochboxen beliefert. >>
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Hochste Lebensmittelsicherheit

Der Eindruck von Wipotec und Diverseco nach der Installation
war, dass es sich bei der Anlage, in der die Kochboxen-Sets
verpackt werden, um eine extrem saubere Anlage handelt. Auf
die Frage nach dem allgemeinen Ansatz und der Philosophie
seines Unternehmens in Bezug auf die Lebensmittelsicherheit
erklart Michael Barbara: ,Wir streben bei allem, was wir tun,
immer die hochsten Standards an, insbesondere was die
Lebensmittelsicherheit betrifft.“ Und: ,Wenn [etwas] nicht den
Kriterien entspricht, dann heiBt es bei uns: Alles auf Stopp und
nachsehen, was los ist.“

Die Kochboxen von Perfecto Quality Foods

Die Kochboxen von Perfecto Quality Foods bieten eine groBe
Vielfalt an verschiedenen Geschmacksrichtungen und Aromen.
Die Palette reicht von Tacos mit Guacamole bis hin zu Pasta mit
frischem Hahnchenfleisch. Alle Zutaten sind bereits gewaschen
und geschnitten, das Fleisch ist mariniert und alles andere ist
vorbereitet. Die Kochzeit geht nie Uber das erklarte Ziel von
Michael Barbara hinaus: 10 Minuten! Und man hat nie das Pro-
blem, dass man vergessen hat, eine Zutat zu kaufen — oder wie
Michael Barbara es sagt: ,Es ist alles in der Box.“

Frische HahnchenspieBe

Unser Kunde
Perfecto Quality Foods

Perfecto Quality Foods ist ein familien-
geflihrtes Unternehmen, das in Australien
quasi Pionierarbeit auf dem Gebiet der
frischen HahnchenspieBe geleistet hat.

In juingster Zeit hat das Unternehmen sein
Angebot um Kochboxen erweitert, bei
denen der Schwerpunkt auf hochwertigen
frischen Zutaten und Kochzeiten von unter
10 Minuten liegt.

Gegriindet: 1980

Standort: Riverstone (New South Wales,
Australien)

Produkte: HahnchenspieBe, Kochboxen

Mehr Informationen:
@ https://perfectofoods.com.au

»Rontgen war wirklich die einzige Option“
Michael Barbara erklart, dass Perfecto Quality Foods schon seit
Jahren Metalldetektoren an den Hahnchenfleisch-Verpackungs-
linien einsetzt. Mit der neuen Linie und der neuen Art von Produk-
ten war es sehr wichtig, die nachste Stufe zu erreichen, und so
entschied man sich dafiir, das erste Rontgeninspektionssystem
zuinstallieren. ,Die Box, die uns hierbei am meisteninteressierte,
war die Taco-Box.“ Die Schwierigkeit hierbei bestand darin,
dass die Tortilla-Verpackung einen Trockenmittelbeutel enthalt.
Dieser schiitzt den Taco vor Feuchtigkeit, enthalt aber unter
anderem Eisenpulver. ,Und auBerdem hat die Avocado einen
Deckel aus Aluminiumfolie. Wir brauchten also etwas, mit dem
wir eine Inspektion nach den héchsten Standards durchfiihren
konnten, und Rontgen war wirklich die einzige Option.”
Beide Bestandteile der Verpackung, Eisenpulver und/oder

aluminiumbeschichtete Folie, schlieBen die Verwendung eines
Metalldetektors zur ausreichenden Fremdkorperinspektion aus.

Michael Barbara mit einer
seiner Kochboxen vor dem
Réntgeninspektionssystem
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Tacos mit einem
Trockenmittelbeutel

Sicherheit fiir Einzelhandler und Hersteller

Neben der Erhohung der Lebensmittelsicherheit mdchte
Perfecto Quality Foods auch sicherstellen, dass keine sonsti-
gen Reklamationen eingehen, die nicht vom Unternehmen zu
verantworten sind, erklart Michael Barbara. Daher hat man
analysiert, was zu Hause bei der Zubereitung der Speisen eine
Kontaminationsquelle darstellen kdnnte. Daflir wurden spezielle
Priiflinge erstellt, die zur Validierung der Maschine eingesetzt
werden — zusatzlich zu den Prifkorpern, die Ublicherweise fir
Roéntgeninspektionssysteme verwendet werden. Dieser Ansatz
ist sehr effektiv, und zwar nicht nur, um Perfecto Quality Foods
und die Einzelh&ndler vor Reklamationen oder potenziellen
Klagen zu schiitzen, sondern auch um ihren Ruf und ihre Marke
zu schiitzen. A

—_—
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=
=
e



32 Wipotec Branchenlésungen

Glas-in-Glas-Inspektion
Carl Durachs Qualitatsanspruch

Die Verarbeitung von Naturprodukten stellt besondere Anforderungen an Hersteller. Eine sichere
Produktion, die sowohl Verbrauchern als auch dem Gesetzgeber geniigt, setzt daher unermiid-
liche Kontrollen voraus. In Wipotec hat die Firma Carl Durach hierfiir einen verlasslichen Partner
gefunden.

irekt aus der Heimat in Bayerisch-Schwaben lie-

fert der renommierte Familienbetrieb Carl Durach

GmbH & Co. KG Sauer- und Gemiisekonserven fir

den europdischen Markt. Bekannte GroRverbrau-

cher wie namhafte Discounter z&hlen seit jeher zu
den zufriedenen Kunden eines Unternehmens, das zu Recht
stolz auf tUber 130 Jahre Erfahrung mit Naturprodukten zuriick-
blickt. Heute leitet Glinter Durach jun. den Familienbetrieb in
vierter Generation.

LWir befiillen Glaser, Weichverpackungen (Beutel) und Dosen.
Zwischen Nassproduktion und Pasteurisierung miissen unsere
Maschinen demnach unter duBerst widrigen Umstanden tadel-
los funktionieren.” Die Lésung fiir Carl Durach?

Dynamische Wage- und Inspektionsldsungen von Wipotec
erfullen diese hohen Anspriiche. Dabei unterstiitzen klassi-
sche Kontrollwaagen die Abflillung, wéhrend Rontgensysteme
Fremdkorper aufspliren.
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Das 15" HMI zeigt die Rontgenbilder
der Rote Bete Glaser

Fiir ein Glas voll Roter Bete

Zur Herstellung der beliebten Roten Bete von Durach liefern
Landwirte aus der Umgebung frische, aber unbearbeitete Riiben
an, die es weiter zu préaparieren gilt. In Scheiben geschnitten
und erstmalig inspiziert, sollen damit schlieBlich die typischen
Facettenglaser befiillt werden. BloB sind Naturprodukte nur sel-
ten homogen, was die Abfertigung durchaus erschwert.

Eine genaue Priifung der Fullmengen erweist sich demnach
als zwingend notwendig. Dazu setzt Carl Durach auf Kontroll-
waagen der Reihe HC-M-WD. Dieses System ermdglicht hoch-
prdzise Messungen bei ebenso hohen Geschwindigkeiten.
Zudem glanzt die Kontrollwaage bei der regelméaBig anstehen-
den Reinigung. WD bedeutet Wash-Down, ein Hygienedesign,
das mit zahlreichen Vorteilen liberzeugt.

Reinigung einfach gemacht

Rote Bete hinterlasst einen bleibenden Eindruck — beim Ver-
zehr naturlich, aber auch schon wahrend der Abflillung. Damit
FuBbdden und Produktionsanlagen nicht fiir immer an die ein-
drucksvolle Farbe der Ribe erinnern und aggressive Abla-
gerungen keine Schaden hinterlassen, sollte eine sofortige
Sauberung hochste Prioritdt genieBen. Saure Lebensmittel mit
Essig, Zucker oder Salz sind aggressive Substanzen, die eine
grundliche Reinigung der betroffenen Oberflachen voraus-
setzen. Das Hygienekonzept der HC-M-WD erleichtert die
Zwischen- wie Endreinigung enorm. >>

Unser Kunde
Carl Durach

Das Familienunternehmen bietet als Hersteller
von Sauer- und Gemusekonserven ein breites
Leistungsspektrum und jahrzehntelange Erfah-
rung im Lebensmittelsektor. Gemeinsam mit
den regionalen Landwirten strebt Carl Durach
immer ein HochstmaB an Qualitat an.

Gegriindet: 1891
Standort: Todtenweis/Sand, Deutschland
Produkte: Sauer- und Gemuisekonserven

Mehr Informationen:
@ www.durach-konserven.de
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Keine Gefahr durch Glas in Glas
Was fir Sauerkraut das Doypack ist flir Rote Bete das Facetten-
glas. Die Erkennung und Beseitigung von Fremdkorpern kann
hier ohne die richtige Technik noch einmal zu einer echten
Herausforderung werden. ,Hier bei Durach setzen wir auf die
Roéntgentechnologie von Wipotec als letzte Instanz der Fremd-
korpervermeidung im Produkt®, fuhrt Stefan Tarnowski als
Mitglied der Geschaftsfiihrung weiter aus. ,Neben unseren
eigenen hohen Anspriichen muss jedes Produkt sowohl allen
offiziellen Vorschriften entsprechen wie auch die Erwartungen
der Endverbraucher in jeglicher Hinsicht erfillen.®

Carl Durach nutzt dafir den Dual View Rontgenscanner
SC-S 5020. Auch bei dieser Loésung sticht das hygienische
Design hervor, mit extra viel Bodenfreiheit und einem inte-
grierten Wasserabfluss. Ein hochgenaues Zwei-Strahl-System
prift die Inhalte der Glaser aus mehreren Winkeln. Kritische
Bereiche wie Deckel oder Boden werden so exakt inspiziert
und bei Verunreinigung mit Fremdkdorpern ausgeschleust.

Eine Software zur Produktionsoptimierung

Die bei den Kontrollwaagen und Rontgensystemen gesam-
melten Daten werden zudem mithilfe der Software Comscale
aggregiert.

Glas in Glas
Inspektion
sehen wir als
Konigsdisziplin.
Zum Schutz
unserer Kunden
darf die
Qualitdtssicherung
keinerlei Licken
aufweisen.

Stefan Tarnowski
Geschéftsfihrung

4,Fur uns liegt darin ein klarer Vorteil der Software von
Wipotec. Weniger Aufwand gekoppelt mit der sehr effektiven

Datentbermittlung spart Zeit und Kosten im laufenden Betrieb.

Zeichnen sich Trends ab, kdnnen wir die Produktionsprozesse
in Echtzeit anpassen.”, berichtet Giinter Durach jun. A

Vereinzelung der Rote Bete
Glaser zur Gewichtskontrolle
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/\oller Durchblick

Rontgeninspektion
mit Dual View

Die Verlasslichkeit einer Rontgeninspektion hangt in der Linie ganz ent-
scheidend von den gewahlten Kamerapositionen ab. Je mehr Spielraum ein
System hierbei bietet, desto praziser kann die Fremdkorperdetektion aus-
fallen. Der Dual View Rontgenscanner ermoglicht die Vollinspektion von in
stehenden Behailter verpackten Produkten in verschiedenen Ausrichtungen.

ei der Verpackung von Lebensmitteln kommen re-

gelmaBig stehende Produkte zum Einsatz, deren be-

sondere Beschaffenheiten eine Kontrolle der Inhalte

erschweren. Glaser und Dosen im Speziellen sind

hierbei typische Verpackungen. In vielen Produk-
tionen gehodren Rontgeninspektionssysteme daher langst zur
Grundausstattung.

Ein einfaches Top-Down-System geniigt jedoch in den meisten
Fallen nicht, um das Produkt sicher zu detektieren; die Limi-
tierungen solcher Losungen sind schnell erreicht.

Zu oft entstehen durch tote Winkel blinde Bereiche, die
Sorgfalt wie Sicherheit gefahrden. Daher setzt Wipotec durchge-
hend auf zwei flexible Réntgendetektoren. >>
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C

Finf mogliche Anordnungen der
Strahlen fur Dosen und Flaschen

Passgenau positioniert

Die hohe Flexibilitat des Dual View SC-S 5020 Rontgenscan-
ners in der Anordnung der Rontgenquellen und Detektoren
optimiert die Fremdkdorperinspektion auf ein Maximum im Ver-
gleich zu herkdmmlichen Zweistrahlsystemen. Zwei Detek-
toren lassen sich in unterschiedlichen Héhen und Positionen
ausrichten, sodass der gesamte Produktbereich abgedeckt
wird. Die moglichen Anordnungen umfassen beide Kameras
parallel zu Boden oder Deckel, Kombinationen daraus sowie
die Einstrahlung in 45° und 90° Winkeln.

Die Anpassung erfolgt mittels integriertem Servoantrieb.
Vielfdltige Produkthdohen stellen damit kein Problem dar,
ebenso wenig wie komplexe flissige oder feste Fillungen.
Zugleich teilt eine fiir die Inspektion optimierte Software
jedes inspizierte Produkt in mehrere einzelne Segmente ein.
Kein Fremdkorper bleibt unentdeckt.

Die kompakte und hygienegerechte Konstruktion dieses
Inspektionssystems erfillt in vollem Umfang die speziellen
Anforderungen der Lebensmittelindustrie. Das Rontgen-
system erzielt zuverldssig hervorragende Inspektionsergeb-
nisse bei hohen Durchséatzen von bis zu 1.200 Stiick/min — bei
geringsten Fehlauswurfraten. A

QLE by b o]

leved s

Réntgenbild einer Flasche von zwei verschiedenen Seiten

Hohe Prazision,
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kaum Verlust —

Zur Sicherung von Schuttgut

Um Schiittgut von Fremdkorpern zu befreien, setzen Hersteller auf Rontgensysteme. Unserer
SC-B 30 gelingt dies auf kleinstem Raum: Und dabei besitzt dieser eine hohe Suchempfindlichkeit
bei gleichzeitig minimaler Ausschleusung von Gutprodukt.

affeebohnen, Reiskérner oder auch Sonnenblumen-

kerne gehoren beispielsweise zu den typischen

Lebensmitteln, die als Schiittgut angeliefert werden.

Diese profitieren von den Inspektionsmoglichkeiten

der SC-B 30 besonders, da bei Naturprodukten oft-
mals verschiedenartige Verunreinigungen auftreten, die eine
Gefahr fir die Produktqualitat darstellen.

Statt End-of-Line-Kontrollen ist daher eine Priifung vor der
Weiterverarbeitung der Rohware empfehlenswert. Dadurch wird
im weiteren Verlauf deutlich weniger Gutprodukt ausgeschleust
und keine Maschinenteile etwa aufgrund von Kontamination
beschadigt. Die Reinheit der Waren muss Prioritat genieBen.

Genaueste Inspektion

Das Modell SC-B 30 verfiigt tUber eine bemerkenswerte Such-
empfindlichkeit, um jegliche Fremdkd&rper aufzuspiiren. Diese
Ergebnisse werden mit der Diodenzeilentechnologie mit einer
0,4 mm Auflésung realisiert. Die Mehrfachblasdiisen als auch
die Klappenauswerfer sind so treffsicher wie grindlich und
figen sich perfekt in die platzsparende Balkonarchitektur der
SC-B 30 ein. Uberhaupt kann das Design mit abgeschrégten
Flachen und einem umfassenden Hygienekonzept iiberzeugen,
das sich als ideal fir die Herstellung von Lebensmittel erweist.

SC-B 30 Applikationsvideo: Magic Flame

Unser Kunde Magic Flame zeigt das prazise Vorgehen der
SC-B 30 bei der Inspektion von Sonnenblumenkernen auf. Die
Anwendung verdeutlicht eindrucksvoll, wieso das Rontgen-
system beim Hersteller als ein kritischer Kontrollpunkt gilt.
Denn fiir Magic Flame steht die Qualitdt des Endprodukts an
erster Stelle. A

Hier geht’s zum Video:
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Die Welt des Etikettierens

Seit wann baut Wipotec eigentlich Maschinen, die etikettieren? Und warum beschéaftigt man sich
liberhaupt mit dieser komplexen Disziplin, in der andere schon Jahrzehnte an Erfahrung haben?
Lukas Miiller ist Projektingenieur bei Wipotec und spezialisiert auf Etikettiersysteme. Im Interview
gibt er spannende Einblicke in die Welt hinter der Technik.

Lukas Miiller, Projektingenieur bei Wipotec

Wenn man ,,Etikettieren“ in die Suchmaschine ein-
gibt, findet man alles von Biirobedarf bis zum Paket-
versand. In welchen Bereichen ist Wipotec hier téatig?
Wir befinden uns in unserem gewohnten Umfeld: End-of-Line
Prozesse von verpackten Produkten. Aktuell sind wir stark
vertreten in den Branchen Healthcare und Lebensmittel, die wir
aus anderen Geschéftsbereichen kennen. Weil wir durch den
modularen Aufbau der Systeme aber extrem flexibel sind, haben
wir stdndig neue Anfragen aus vielen weiteren Industrien, wie
z.B. Kosmetik, Motordl und Agrochemie.

In diesen Branchen findet man sehr viele unter-
schiedliche Verpackungsformen. Kann Wipotec

die alle etikettieren?

Alle sicherlich nicht, aber wir decken schon ein sehr breites
Spektrum ab. Angefangen haben wir mit der Versiegelung von
Pharma-Faltschachteln mit Tamper Evident Etiketten. Das war
eine logische Ergdnzung unserer Serialisierungs-Systeme. In
diesem Kontext haben wir dann auch Technologien kombiniert,
um Systeme zu entwickeln, die Etiketten serialisieren und auf
Flaschen und Vials applizieren. Mittlerweile beschéaftigen wir uns
zunehmend mit Produkten wie Tiefziehpackungen, Folien, unter-
schiedlich groBen Kartonagen bis hin zu Versandkartons — und
eben auch Kanistern und anderen Gebinden.

Wir
beschdftigen
uns mit einer
groben Band-

breite an
Produkten
und Ver-
packungsformen
— und standig
kommen
neue dazu.

Lukas Miiller
Projektingenieur bei Wipotec

Geht es dabei immer um serialisierte Etiketten?

Nein. Naturlich profitiert ein Pharmahersteller, der sich an die
Serialisierungsvorschriften halten muss, sehr von unseren ganz-
heitlichen Systemen. Mit zunehmender Automatisierung erken-
nen aber auch Hersteller von Konsumgutern deren Vorteile.
Einige kennzeichnen schon heute ihre Produkte mit 2D-Codes,
die Informationen auf Chargenebene enthalten. Andere nutzen
unsere Systeme, um sich auf diesen Wechsel vorzubereiten,
kennzeichnen aktuell aber noch klassisch mit Haltbarkeitsdatum
und Chargennummer. Der groBe Mehrwert liegt dabei nicht nur
im Inhalt des Etiketts, sondern vor allem in der umfassenden
Steuerung. Anstatt Transport, Drucker, Kamera und Etiketten-
spender einzeln zu bedienen, ist bei uns alles in ein System inte-
griert. Und wir waren nicht Wipotec wenn dieses System nicht
auch noch wiegen koénnte.
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Versandetiketten drucken und
auf Kartons applizieren

Wie viele verschiedene Etikettiersysteme bietet
Wipotec aktuell an?

Das Etikettieren ist ein Modul unseres TQS-Portfolios. In die-
ser Produktreihe haben wir uns dazu entschieden, nicht jede
Maschine mit einem eigenen Namen zu versehen. Die Kombina-
tionsmaoglichkeiten sind so vielfaltig, dass wir keinen Mehrwert
darin sehen, jede einzeln zu benennen.

Wichtig ist doch, dass das System passend zur Anwendung
zusammengestellt wird. Dafiir haben wir unterschiedliche Tech-
nologien, um flach, rundum oder Uber Eck zu etikettieren. Und
diese sind jeweils auch skalierbar.

papgppnrinete

Flaschen und Vials mit serialisierten
Etiketten versehen

Was sind die groBten Herausforderungen bei der
Weiterentwicklung von Etikettiertechnik?

Spannend ist zunachst mal die Vielfalt an bereits existierenden
Lésungsanséatzen. SchlieBlich gibt es Hersteller, die seit 30-40
Jahren Etikettiermaschinen bauen. Die haben viel Erfahrung und
bieten eine solide Qualitdt. Darauf bauen wir jetzt auf. Unsere
groBte Herausforderung besteht also eigentlich darin, unseren
eigenen Anspriichen gerecht zu werden. Gerade weil wir hier
in einem neuen Markt auftreten, bleiben wir unserer Haltung als
Innovationsfiihrer treu. Wir sind immer bestrebt, an der Spitze
des technologischen Fortschritts zu stehen und die innova-
tivsten und effizientesten Losungen zu liefern. Da wir bei vielen
Projekten mit neuen Verpackungsformen arbeiten, ist das jedes
Mal eine neue Herausforderung. Es ist unser eigener Anspruch,
dass die Systeme, die wir unseren Kunden anbieten, einen ech-
ten Mehrwert bieten. >>
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Tiefziehpackungen oben und unten etikettieren

Worin liegt dieser Mehrwert?

Wir wissen, dass unsere Kunden, die unsere Wagetechnik
kennen und schétzen, auch einen Bedarf an Etikettierung,
Bedruckung und Kamerainspektion in ihren Produktionslinien
haben. Wir sehen dies als eine natirliche Erweiterung unseres
bestehenden Know-hows und haben gelernt, die Etikettierung
in unsere ganzheitlichen Systeme zu integrieren. Diese Kombi-
nation aus Kameras, Druckern, Etikettier- und Wagetechnik
ermoglicht es uns, unseren Kunden eine einzigartige Losung
zu bieten. Im Vergleich zu etablierten Etikettiererherstellern,
die Uber umfangreiches Fachwissen in der mechanischen
Konstruktion verfiigen, ist unsere Starke als Maschinenbauer
unser tiefes Verstandnis flir Software und Automatisierung. Wir
sind in der Lage, all diese Module nahtlos in ein zentrales, ab-
gestimmtes System zu integrieren, das die speziellen Anfor-
derungen des Kunden individuell erfillt.

Lukas Miiller
Projektingenieur

arbeitet seit 2011 bei Wipotec.

Nachdem er in mehreren Bereichen

des Unternehmens Erfahrung sammeln
konnte, liegt sein Schwerpunkt seit 2018
auf der Etikettiertechnik.

Er arbeitet in den Projekten eng mit
den Kunden zusammen, um sténdig
neue Herausforderungen mit Systemen
zu l6sen, die den technologischen
Standard von Wipotec erweitern.

Die
Anforderungen
werden groer

— und wir
konnen sie
bedienen.

Lukas Miiller
Projektingenieur bei Wipotec

Wie sieht die Zukunft der Etikettiertechnologie aus?
Wir sehen heute schon, dass die Systeme immer komplexer
werden. Es wird nicht mehr nur mechanisch gearbeitet, sondern
es kommen immer mehr Funktionen dazu. Die Bedeutung von
Software nimmt immer mehr zu: Artikelverwaltung, Benutzer-
verwaltung, Formatumstellung und Audit Trail. Viele Marktteil-
nehmer mussen sich damit beschéftigen, wie sie Technologien
kombinieren, um Etiketten nicht nur zu applizieren, sondern auch
individuell zu kennzeichnen und zu inspizieren. All das kdnnen
unsere Systeme schon. Die Anforderungen des Marktes wach-
sen also genau dahin, wo wir heute schon sind. A

/10 Jahre
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Track & Trace

Eine Abenteuerreise.

inter unserer heutigen Track & Trace Produktreihe
steht ein groBes Team aus motivierten und enga-
gierten Personen, die AuBergewodhnliches geleis-
tet haben. Zum Jubilaum blicken wir zurtick auf
die Reise von zwei zentralen Akteuren: Vertriebs-
direktor Volker Ditscher und Produktmanager Daniel Anders.

Alles auf Anfang

Kaiserslautern, 1. Oktober 2007. Es ist der erste Arbeitstag
eines jungen Technikers bei einem aufstrebenden Techno-
logieunternehmen in seiner Heimatstadt. Projektierung von
Kontrollwaagen. Schnell zeigt sich seine Begeisterung und
Entschlossenheit. Wegen seiner Vorerfahrung mit Kamerasys-
temen werden ihm die ersten Serialisierungs-Projekte anver-
traut. Globale Gesetzgebungen fiir die Pharmabranche sind in
Arbeit und missen bald umgesetzt werden.

Aufbruch in eine neue Welt

Die Rede ist von Wipotec — und von Volker Ditscher. Geméafi
des tief im Unternehmen verwurzelten Innovationsgeistes ist
die Chance schnell erkannt: Serialisierungs-Systeme werden
bald sehr stark gefragt sein. Auch bisherige Partner erken-
nen diese Gelegenheit und nehmen sich selbst den Themen
an, die bisher gemeinsam bearbeitet wurden. Ohne eine
eigene Losung hat man in diesem Markt keine Zukunft. Zeit
zu handeln. Ditscher schreibt einen Businessplan, den er der
Geschaftsleitung vorlegt. Die Entscheidung fallt nach einem
Kundenbesuch, bei dem sich Firmengriinder Theo Diippre
personlich ein Bild vom aktuellen Stand der Technik macht.
»,Das konnen wir besser!” sind seine entschlossenen Worte, mit
denen er den Startschuss fur ein neues Produkt gibt. >>
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Die Schwierigkeit der Einfachheit

Einfach muss das System sein. Leicht zu bedienen. Benutzer-
freundlich. Das wére ein echtes Alleinstellungsmerkmal, bringt
aber erst mal Mechanik und Software an ihre Grenzen. Wo
es noch keinen Weg gibt, missen Pfade getrampelt werden.
Getreu dem Firmenmotto ,Geht nicht, gibt’s nicht®, stellt das
Unternehmen auf der ACHEMA 2012 tatséachlich die erste Ein-
heit zur Serialisierung von Faltschachteln aus. Darliber steht in
groBen Buchstaben der Leitgedanke ,Discover Simplicity“. Das
Traceable Quality System wird der Offentlichkeit vorgestellt.
Die Messe ist ein voller Erfolg und bringt erste Auftrage.

Gemeinsam stark
Ausgertstet mit einem groBziigigen Handlungsspielraum und
Entwicklungsressourcen fehlt jetzt noch eins: Manpower.
Wipotec wachst stetig und alle haben die Hande voll zu tun.
Zusatzliche Energie muss her. Die Prasenz auf der ACHEMA
zeigt auch hier ihre Wirkung und ein bereits aus gemeinsamen
Projekten bekanntes Gesicht wechselt ins Team Wipotec: der
erfahrene Produktmanager Daniel Anders. Der Unternehmer-
geist und Innovationstrieb Uberzeugen ihn schnell. Ab dem
ersten Tag stiirzt sich das Team in die Arbeit. Auftrage missen
umgesetzt werden und der ndchste Meilenstein zeichnet sich
bereits am Horizont ab.

Eine groBe Ehre

Die Gesundheitsabgeordneten der Europédischen Kommission
treffen sich in Brissel, um Uber die Umsetzung eines Gesetzes-
entwurfs zu entscheiden. Eigentlich kein Anlass, zu dem ein
Maschinenbauer aus Kaiserslautern eingeladen wird. Doch
auf der Biihne steht Volker Ditscher und prasentiert TQS. Der
Funke seiner Begeisterung springt Uber. Die Abgeordneten
sind endgliltig Uberzeugt, dass Serialisierung in der Praxis reali-
sierbar ist. Das Gesetz tritt in Kraft.

HeiBe Phase

Ab diesem Zeitpunkt herrscht bei Wipotec Hochbetrieb. Alle
Abteilungen vom Vertrieb Uber die Fertigung bis zum Service
stellen sich auf, greifen ineinander und packen an. Ein
internationales Team aus Spezialisten wird zusammengestellt,
das Projekte auf der ganzen Welt unterstiitzt. Das Auftrags-
volumen Ubersteigt die Vorhersagen um ein Vielfaches. Die
Firma investiert erheblich. Trotz allem Zeitdruck wird dabei ein
wichtiger Grundsatz nicht vergessen: Fertigungstiefe. Anstatt
die Produktion von Komponenten auszulagern, wird das eigene
Portfolio standig erweitert. Die TQS-Kunden bekommen die
gewohnte Qualitdt ,Made in Germany*. Dafiir werden die inter-
nen Prozesse so weit optimiert, dass eine Fast Track Maschine
innerhalb von sechs Wochen beim Kunden steht. Es muss in
dieser Zeit gewesen sein, als Volker Ditscher die berilich-
tigte Tasse mit der Aufschrift ,Fir Burnout hab ich keine Zeit*
geschenkt bekam, die bis heute auf seinem Schreibtisch steht.
Dabei bleibt er selbst bescheiden:

,Ohne das auBergewdhnliche Engagement unseres Teams
wadaren wir niemals so erfolgreich gewesen. Ich bin unglaublich
stolz auf alle, die in dieser Zeit fast taglich das Unmadgliche
moglich gemacht haben.”

Nach dem Gipfel kommt der Abstieg
Laut Gesetz besteht fiir die Pharma-Hersteller ab dem 9. Feb-
ruar 2019 eine Pflicht zur Serialisierung. Bis dahin missen
also alle Linien mit Systemen ausgeristet sein. Und dann?
Kein Bedarf mehr? Auch wenn das TQS-Team wahrend die-
ses Booms wenig Zeit hat, um sich mit solchen Fragen zu
beschéftigen, wédre dieses Szenario denkbar. Doch hier zahlt
sich die perfektionierte Standardisierung aus, wie sich Daniel
Anders erinnert:

+Wahrend der ersten Einfihrungswelle gerieten sowohl
Anbieter als auch Kunden unter Zeitdruck. Das Thema war
fur alle neu, und getrieben durch kurzfristige gesetzliche
Vorschriften wurden optimale Lésungen haufig verfehlt. Als wir
in der Abklingphase mit den ersten Anfragen konfrontiert wur-
den, wurde uns klar, dass wir Uber einen groBen Teil der nach-
gefragten Technologien bereits verfiigten — und Ldsungen
realisiert hatten, nach denen andere noch suchten.”
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Gekommen, um zu bleiben

Mittlerweile sind seit der heiBen Phase ein paar Jahre vergan-
gen. Der Erfolg des Geschéaftsbereichs Track & Trace hat sich
stabilisiert. Die Projekte sind komplex, daher langfristig und
Kunden erhalten eine tiefgreifende Beratung. Und noch immer
ist jedes einzelne fiir den Vertriebsdirektor eine Herzensan-
gelegenheit: ,,Obwohl wir im Markt schon ganz weit vorne
stehen, ist fir mich bis heute jeder neu gewonnene Kunde
etwas ganz Besonderes.”

Wenn hier von Kunden die Rede ist, geht es schon lange
nicht mehr nur um Pharmaunternehmen. Hersteller aus allen
Branchen von Kosmetik und Hygieneartikeln Uber Lebens-
mittel bis hin zu Chemie brauchen zuverldssige und benutzer-
freundliche Systeme zur Kennzeichnung ihrer Produkte. Denn
TQS ist nicht mehr nur Serialisierung und Aggregation. Auch
Haltbarkeitsdaten, Chargennummern oder Codes werden mit
modularen Versionen des Systems gedruckt und geprift. Hier
liegt die Zukunft von TQS, da sind sich die Beteiligten sicher.
Daniel Anders, Volker Ditscher und ihr Team bereiten sich vor.
Denn der nachste Boom steht vor der Tur:

sAlle Produkte, die wir aus dem Supermarkt kennen,
missen bald mit einem 2D-Code gekennzeichnet werden,
der variable Daten enthéalt. Diese werden dann in der Linie
gedruckt und daflir benétigen die Hersteller genau die
Systeme, die wir heute schon im Portfolio haben.“ A
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Wie 2D-Codes den
Handel verandern

Eine groBe Verdanderung steht bevor. Schon 2027 sollen zweidimensionale Codes
der neue Standard zur Kennzeichnung von Konsumgiitern sein. Die Umstellung der
Kennzeichnungs- und Kassensysteme ist bereits in vollem Gange.

or fast genau 50 Jahren verkaufte ein Super-

markt in Ohio eine Packung Kaugummis und

schrieb damit Geschichte: Zum ersten Mal war

im Kassenbereich das heutzutage nur allzu be-

kannte Piepsen eines Barcode-Scanners zu ho-
ren. Jetzt durchlauft der Einzelhandel eine ahnliche Revolution.
Statt schlichten Strichen werden auf allen Produkten kiinftig
dynamische 2D-Codes zu sehen sein. Dazu stoBen Hersteller
weltweit die vorbereitenden Prozesse an.

Ein Sprung vorwarts

Diesen Wechsel lautet nicht etwa ein neues Gesetz ein. Viel-
mehr konnen die Vorziige der Technologie auf ganzer Linie
Uberzeugen. Der Informationsgehalt und die Flexibilitdt von
2D-Codes erweisen sich in der Praxis einfach als extrem
praktisch. Sie vereinen die Fahigkeiten des aktuellen Bar-
codes, des haufig zu Werbezwecken eingesetzten statischen
QR-Codes und fligen sogar noch Informationen hinzu, die bis-
her nur in Klarschrift erfassbar sind.

Neue Dimensionen

Dartiber hinaus offnet die Codierung dank ,Digital Link“
Technologie das Tor ins Internet. Ohne Anderungen an der
Verpackung vorzunehmen, ldsst sich die Zielseite beliebig
individualisieren. Um die Weihnachtszeit wird die Kundschaft
etwa durch saisonale Rezeptideen inspiriert oder erwartet tolle
Gewinne in einem eigenen Adventskalender. Das ist Werbung
neu gedacht. 2D-Codes sind interaktiv und steigern dadurch
das Engagement merklich.

Uberhaupt wird das Vertrauen in eine Marke gestarkt, wenn
sich das Produkt transparent prasentiert. Sicherheit spielt
dabei eine groB3e Rolle. Die Integration einer Chargenkennung
in den Code spielt dabei eine zentrale Rolle. Einerseits sagen
Hersteller Falschungen den Kampf an, da sie dem Code eine
Seriennummer zur eindeutigen ldentifikation hinzufiigen kon-
nen. Andererseits digitalisiert und erleichtert diese Anbindung
auch das Durchfiihren von Riickrufen.

Die Zukunft wartet

Schon bald also verandert sich der Umgang mit Konsumgutern
maBgeblich. Dementsprechend miissen sich auch die Produk-
tionslinien anpassen. Das Druckbild ist komplexer und die
Druckqualitdt muss konstant hoch sein.

Wipotec Branchenlésungen 45

Damit Kennzeichnungen stets lesbar bleiben, bendtigen Her-
steller geeignete Drucksysteme. Zudem darf eine Kamera zur
Druckbildkontrolle nicht fehlen. Die Erfahrung aus der Pharma-
industrie zeigt, dass sich hierzu ein abgestimmtes System weit-
aus besser eignet als unabhangige Einzelteile.

Deshalb setzen wir bei unseren modularen TQS-Lésungen
fur Mark & Verify auf den gewohnt vollintegrierten Ansatz.
Mehr dazu auf den ndchsten Seiten. A




46 Wipotec Branchenlésungen

TQS — Mark & Verity

Die modulare Loésung zur
Produktkennzeichnung & Inspektion.

WIPOTEC 4

-
-
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Drucker

Thermal Inkjet Drucktechnologie fir = —t
hochste Qualitdt und Lesbarkeit im Handel. | m Il
!

Zentrale Steuerung

Alle Module in einem Touch-Display — kein
Einlernen von Drucker und Kamera!

Kamera

Optische Inspektion verifiziert das Druck-
ergebnis, damit nur 100 % korrekt gekenn-
zeichnete Produkte im Handel landen.

Wiegen

Kontrollwaage voll integriert und eichfahig.

as bewahrte Traceable Quality System (TQS) von

Wipotec ist ein System mit einzigartiger Modulari-

tat und Integrationstiefe, und bietet damit den Vor-

teil, mehrere Produktionsschritte in einer Losung

kombinieren und Uber ein einziges Bediendisplay
ansteuern zu kénnen.

Die modulare Kennzeichnungs- und Inspektions-
I6sung TQS - Flexibel fiir Sie konfigurierbar

Produkte werden in vielen Produktionslinien mittels Kontroll-
waage auf das passende Gewicht und teils auch mittels Metall-
detektor auf entsprechende Fremdkorper hin Uberpriift. Die
TQS-Losungen binden diese beiden Module ein und bieten
dartber hinaus noch einige weitere Mdglichkeiten:

Mehrere Druckmodule, Kameras und Etikettierer lassen
sich vollstandig integrieren und somit Uber eine gemein-
same Bedienoberflache ansteuern. Die Kameras kdnnen nicht
nur die gedruckten Daten Uberprifen, sondern bspw. auch
Etiketten auf korrekte Applizierung und Untermischung kon-
trollieren. Zudem lasst sich mit nur einer Kamera priifen, ob
Flaschen oder Kanister richtig verschlossen sind.

Das modulare Design von TQS ermdglicht sehr kompakte
Systeme und damit auch eine maximale Integrationsflexibilitat
in Produktionslinien fur unterschiedlichste Branchen. Entweder
erfolgt die Umsetzung als Stand-Alone-L&sung, als Integrations-
kit, oder auch als Kombination beider Anséatze.

Sie haben nur einen Ansprechpartner fiir das ganze System
anstatt flir jede Komponente einen anderen Anbieter. AuBer-
dem sind alle Module durch ein zentrales Display steuerbar.
Dies ermdglicht eine einfache und einheitliche Bedienung lber
unterschiedlichste Verpackungsarten und Prozessschritte hin-
weg — und damit auch schnellere, kostenglinstigere Inbetrieb-
nahmen, Schulungen und Wartungen, und weitaus kirzere
Formatwechsel.

TQS-Software - ein integriertes Bedienkonzept
Uber das zentrale TQS-Display lassen sich alle Drucklayouts
im patentierten ,ConfigureFast“-Modus intuitiv erstellen und
schnell anpassen. Direktim Anschluss kann die Maschine bspw.
chargenspezifische Informationen wie GTIN, Chargennummer
und Mindesthaltbarkeitsdatum drucken, und diese direkt auf
Lesbarkeit hin Uberprifen.

Dies ist moglich, da durch die vollstandige Softwareinte-
gration das Drucklayout automatisch auch an die Bildverar-
beitung libergeben wird. So entfillt das sonst Ubliche zeitauf-
wandige Einlernen der Kamera auf vorgedruckte Daten, was
vor allem bei neuen Layouts viel Zeit und damit Geld spart.
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Die Software ermdglicht allerdings noch weitaus mehr: Durch
2D-Codes wie DataMatrix- oder QR-Codes konnen obige
menschenlesbare Informationen zus&tzlich maschinenlesbar
gemacht werden, um diese in der Lieferkette und im Einzel-
handel schnell verfligbar zu machen. Mit GS1 Digital Link I&asst
sich mittels dieses 2D-Codes zudem auf eine chargen- oder
zielgruppenspezifische Webseite verweisen.

TQS-Lésungen, modular fiir Ihr Produkt optimier-
bar und zukunftsfdhig

Der modulare Baukasten TQS bietet viele Mdglichkeiten, die
ideale Kennzeichnungs- und Inspektionslosung fir lhre Pro-
dukte zu konzipieren.

Es lassen sich auch mehrere TQS-Anwendungen in eine
Linie integrieren — wenn gewdtinscht sogar inkl. Serialisierung
und Aggregation, also mit einer Zuordnung von Primarver-
packung zu Versandkarton und Palette, was die Riickverfolg-
barkeit und Félschungssicherheit Ihrer Produkte ermdglicht.

In der Pharmaindustrie ist das Thema Track & Trace bereits
seit einigen Jahren Standard, allerdings werden entsprechen-
de Ldsungen auch bspw. in der Agrarchemie, bei Babyfood
sowie im Kosmetik- & Personal Care-Umfeld nachgefragt. Und
flr eine hohere Transparenz der Lieferkette werden weitere
Industrien mit Sicherheit folgen. A
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/Durchblick in der Produktion
dank optischer Inspektion

Manuelle Kontrollen kénnen im laufenden Betrieb kaum ohne EinbuBen bei
Geschwindigkeit oder Prazision erfolgen. Daher setzen moderne Produktions-
statten immer haufiger auf automatische Systeme zur optischen Inspektion.

anche Fehler an Kennzeichnung und Verpa-
ckung sind offensichtlich. Andere wiederum
lassen sich mit dem bloBen Auge bei hohen
Durchsatzraten oft nur schwer bis unmaoglich
erkennen. Hochaufldsende Kameras, ver-
bunden mit eigens fur diesen Zweck optimierter Software,
kdnnen selbst dort Ungenauigkeiten aufspiiren, wo die meisten

Das Gesamtbild muss stimmen

Auf visueller Ebene lassen sich bereits eine Vielzahl an Elemen-
ten kontrollieren. Die Uberpriifung kann zum Beispiel bei den
Kennzeichnungen beginnen, tiber die jeder fiir den Einzelhandel
ausgelegte Artikel verfligen muss. Dazu gehdrt der altbekannte
Barcode ebenso wie auch erweiterte 2D-Codes. Durch die zu-
nehmende Relevanz dynamischer Informationen wie Chargen-
nummern oder Haltbarkeitsdaten kann diese Form der Kon-
trolle bloB am Ende der Linie erfolgen. Ahnlich sieht es bei der
Inspektion von Labels im Allgemeinen aus. Ein Etikett muss
sitzen und sich zudem perfekt ausgerichtet an der auf der Ver-
packung vorgesehenen Position befinden. Passen die Angaben
zum Nahrwert? Ist das Unternehmenslogo gestochen scharf?
Prazise Kameramodule erfassen die gewlinschten Daten und die
Software bewertet sie. Dank des modularen Charakters richtet
sich die Positionierung der Kameras dabei ganz nach den indivi-
duellen Anforderungen einer Produktion.

Die Abfiillung in Flaschen oder Kanister kann damit etwa
auch eine ausfiihrliche Deckelkontrolle beinhalten, fest integriert
in die ganzheitliche Prifung. Ist der Verschluss sicher versiegelt,
die Farbgebung korrekt und bleibt die richtige Form erhalten?
Durch die Priifung der Deckelfarben wird im gleichen Schritt
gegen problematische Untermischungen vorgebeugt. Die Aus-
pragungen sind zahlreich.

Mitarbeiter keine Probleme bemerken. Aber ob auf den ersten
Blick ersichtlich oder flir Menschen gar nicht lesbar im Code
eines Labels versteckt, alle Fehlprodukte missen vor Ende der
Linie zuverldssig aussortiert werden. Idealerweise verwenden
Hersteller hierfir ein abgestimmtes System, das neben opti-
scher Inspektion gleich noch weitere Kontrollen ibernimmt.

Produktspezifisch und allumfassend

Ein System von Wipotec bietet ergdnzend zur optischen Inspek-
tion zusatzliche Funktionen an, die eine ganzheitliche Qualitats-
kontrolle ermdglichen. Dazu gehort das Kontrollwiegen und die
Fremdkorperinspektion mittels Metalldetektor oder Rontgen-
inspektion. Und alle Funktionen sind einfach Uber ein einziges
Display zu bedienen.

Die Prifung von Kennzeichnungen und Etiketten nehmen
Vision-Systeme vor, wahrend umfassendere L&sungen Uber
Druck- und Etikettier-Module verfligen. Hier bietet die zent-
rale Steuerung dem Nutzer einen enormen Mehrwert. Anstatt
Drucker, Etikettierer, Kameras, Waage, Metalldetektor, Trans-
port und Ausschleusung aufwandig koordinieren zu missen, ist
alles in einem System vereint — alles aus einer Hand. A

Deckfolie

= Verifikation
= Werbesticker-Kontrolle

Siegelring/-rand

= Prifung
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Deckel

= Anwesenheit

= Untermischungskontrolle (Farbe)
= Deckelsitzkontrolle (Siegelring deformiert)

Pragung

= Anwesenheit
= Untermischungskontrolle

Etikett

= Anwesenheit

= Untermischungskontrolle
(richtiges Etikett)

= Etikettbeschadigung

= Position und Winkel

= |nhalt priifen, z.B. Code 1D & 2D

= Variable Daten priifen,
z.B. MHD, LOT

Flaschenfarbe

Mengenangaben

= Fillstandskontrolle optisch oder

durch Wiegen
= Massebestimmung
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Hinter dem Ende der Line

Unter ,End-of-line“ versteht man das Ende einer Produktions- und Verpackungslinie. Hier setzen
viele Hersteller auf die zuverlassigen Inspektionssysteme von Wipotec zur Qualitatskontrolle.
Besteht das Produkt alle Priifungen, 1auft es vom Band und setzt seine Reise durch die Lieferkette
fort. Und auch diesen Prozess begleiten unsere Systeme.

Gleich aber anders

Wahrend in der Linie eine Kontrollwaage priift, ob das Gewicht
des Produkts mit den angegebenen Werten Ubereinstimmt,
steht eine dynamische Waage im Bereich von Intralogistik und
Versand vor anderen Herausforderungen. Offensichtlich muss
sie ganz andere Verpackungseinheiten verarbeiten und damit
andere Gewichtswerte ermitteln. Anstatt einzelner Produkte geht
es hier um Versandkartons und Umverpackungen — anstatt ein
paar Gramm, mehrere Kilogramm. Auch die MaBe der Einheiten
sind deutlich gréBer und die Waage braucht passende Trans-
portbénder. Das bringt Unterschiede in vielen kleinen und gro-
Ben Details mit sich. Der grote Unterschied liegt aber in der
eigentlichen Aufgabe.

Waage ist nicht gleich Waage

Eine Kontrollwaage ermittelt das Gewicht, analysiert, ob es
innerhalb der gesetzten Toleranzen liegt und schleust das Pro-
dukt aus, falls nicht. Im Bereich der Logistik wird auch sortiert,
aber zu einem anderen Zweck. Durchlaufwaagen ermitteln
hier den Gewichtswert und senden ihn an ein ibergeordnetes
System. Verwendet wird diese Information je nach Position in
der Lieferkette, um Bewegungen der Lagerbestdnde zu doku-
mentieren, das Gesamtgewicht kombinierter Versandeinheiten
zu ermitteln oder um zu priifen, in welche Portokategorie eine
Sendung gehdrt. Dabei entscheidet die Qualitdt der Waage
Uber die maximal erreichbare Genauigkeit und damit Uber die
Prazision bei der Tarifberechnung.

Einsatz und Anwendung

Dynamische Waagen findet man ebenso bei der Eingangskon-
trolle wie bei der finalen Inspektion vor Auslieferung an den
Kunden — und an den entscheidenden Punkten dazwischen.
Neben der Prifung auf Vollstéandigkeit lassen sich aus dem
Gewicht Riickschliisse darauf ziehen, ob auch das richtige Pro-
dukt gepackt wurde. Fir die eigene Inventur oder um fiir ein
Audit eine Dokumentation erstellen zu kdnnen, die generierten
Daten er6ffnen viele Moglichkeiten. Grundlage ist jedoch immer
die maximale Prazision unter Berlicksichtigung der Anwendung.
Die Waage muss zur Aufgabe passen und in die Umgebung.
Guter Rat vom erfahrenen Experten ist hier teuer und nicht
selten greift das alte Sprichwort ,Wer billig kauft, zahlt zwei-
mal.“ Findet man am Einsatzort beispielsweise Schwingungen,
Vibrationen oder @hnliche Stérungen, lasst sich die erreichbare
Genauigkeit unter Einsatz der richtigen Technologie deutlich
verbessern.

Mehr als wiegen

Auch Uber die Kernkompetenz Wiegen hinaus bietet Wipotec
Ldésungen, die im Bereich der Logistik im Einsatz sind: Kenn-
zeichnen, Etikettieren und optische Inspektion sind dank modu-
larer Bauweise der Systeme nicht auf Einzelverpackungen
beschrankt. Unsere in der Pharmabranche zur Serialisierung
und Aggregation bewdhrten LOsungen bieten mit ihrer
benutzerfreundlichen Oberflaiche und offenen Schnittstellen
auch in den folgenden Prozessen viele Vorteile. A
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